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Informace o v˘robku

Materiál

SR Nexco Paste je pouze svûtlem tuhnoucí laboratorní kompozitum s 

mikroopálov˘mi plnivy urãené pro náhrady zubÛ na konstrukci a bez 

konstrukce. 

ProtoÏe je poÏadované odstíny moÏné reprodukovat dokonce 

pomocí rozdíln˘ch tlou‰Èek vrstev, lze u fixních i snímateln˘ch 

náhrad dosáhnout velice pfiirozeného vzhledu, dokonce i  

vãetnû umûlé gingivy. Vysok˘ obsah anorganick˘ch opálov˘ch  

plniv zaji‰Èuje optimální vlastnosti z hlediska abrazivnosti,  

diskolorace a povrchového lesku. 

Fyzikální vlastnosti SR Nexco Paste

Spoleãnû s pfiíslu‰nou matricí, zaji‰Èují anorganická mikroopálová 

plniva homogenní strukturu tohoto materiálu. VyváÏen˘ pomûr 

tûchto dvou sloÏek vede k vynikajícím fyzikálním vlastnostem, 

kter˘ch je moÏno dosáhnout s pomocí nejpouÏívanûj‰ích 

 polymeraãních pfiístrojÛ na trhu. 

Estetické vlastnosti SR Nexco Paste

V pfiípadû prÛchodu svûtla materiálem SR Nexco Paste se  

jednoznaãnû projeví optické vlastnosti tohoto materiálu. 

Opalescence a translucence náhrad z SR Nexco zcela odpovídá 

dynamick˘m svûteln˘m efektÛm u pfiirozen˘ch zubÛ.

Chování svûtla je ve v‰ech oblastech velmi podobné jako  

u pfiirozen˘ch zubÛ: v oblasti krãku zubu, dentinu a incise.

Snímek vytvofien˘ za denního svûtla zaznamenává fluorescenci a 

 jasnost náhrad vyroben˘ch z SR Nexco. Pfiirozené zuby ãerpají hlavní 

ãást svého jasu ze své fluorescence. Tato fluorescence hraje 

 dÛleÏitou roli v pfiirozeném optickém chování náhrad z SR Nexco.

 SR Nexco Paste    

Modul elasticity [MPa]  6500 ± 500 

Pevnost v ohybu [MPa] 90 ± 10

Tvrdost (dle Vickerse) [MPa] 440 ± 10

Absorpce vody [µg/mm³]  15 ± 1

Rozpustnost ve vodû [µg/mm³]  1 ± 0.5

Okrajov˘ 
materiál

Okrajov˘ 
materiál

Dentinov˘ 
materiál 

Dentinov˘ 
materiál 

Incizální 
materiál

Incizální 
materiál
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Obecné informace

Jak je v‰eobecnû známo, musí kompozita splÀovat rÛzné poÏadavky 

dané specifick˘m zpÛsobem pouÏití. Kompozitní fazetovací materiály 

vykazují specifické vlastnosti a jejich funkãnost a odolnost tudíÏ 

nelze srovnávat s vlastnostmi jin˘ch C&B materiálÛ. Kompozitní 

náhrady mohou v závislosti na stavu a konkrétním pfiípadu ãasem 

vyÏadovat klinické opravy. Náhrady je moÏné opravovat pomocí 

kompozit s mikro-plnivy, jak bylo popsáno v ãásti „Následné 

 úpravy“ na stranû 58.

UÏití

Indikace

Fixní zubní náhrady

Se základní konstrukcí

– Fazetování náhrad s kovovou konstrukcí

– Fazetování kombinovan˘ch náhrad (napfi. fazety teleskopick˘ch 

korunek)

– Fazetování snímateln˘ch náhrad kotven˘ch na implantátech  

– Fazetování gingiválních ãástí náhrad kotven˘ch na implantátech

– Fazetování kovov˘ch konstrukcí vyroben˘ch technikou CAD/CAM

– Zakrytí lit˘ch kovov˘ch konstrukcí pomocí SR Nexco Opaquer pink

Bez konstrukce 

– Inleje/onleje/fazety

– Frontální korunky  

Úpravy/individualizace 

– Povrchová individualizace pryskyfiiãn˘ch zubÛ Ivoclar Vivadent 

pomocí SR Nexco Stains ve spojení s SR Connect a následn˘m 

vrstvením materiálÛ SR Nexco Paste

– Úpravy tvaru a odstínu pryskyfiiãn˘ch zubÛ Ivoclar Vivadent 

pomocí vrstvení materiálÛ SR Nexco Paste ve spojení s SR Connect 

– Úpravy a individualizace Telio® CAD a Telio Lab pomocí SR Nexco 

Stains, Dentin, Incisal a Effect Shades ve spojení s SR Connect 

Kontraindikace

– Distální korunky bez základní konstrukce 

– Konvenãní cementování fixních, nekovov˘ch náhrad

– Dlouhodobé provizorní náhrady bez konstrukce pouÏívané déle 

neÏ 12 mûsícÛ

– Pacienti s dysfunkãní okluzí nebo parafunkcemi, jako je bruxismus, 

atd.

– Pacienti s nedostateãnou orální hygienou a uÏívající znaãné 

mnoÏství lékÛ (napfi. léky, které redukují slinûní)

– Ve‰kerá klinická pouÏití, která nejsou v˘robcem uvedena v 

indikacích

– Fazetování kovov˘ch konstrukcí bez pouÏití SR Link a SR Nexco 

Opaquer

– PouÏití nedoporuãen˘ch polymeraãních zafiízení nebo vazebn˘ch 

prostfiedkÛ

– Opravy zubÛ odlomen˘ch ze snímatelné náhrady
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SloÏení 

– SR Nexco Paste materiály na vrstvení 

 (materiály Margin, Dentin, Incisal, Effect, Gingiva a Intensive 

Gingiva)

 Dimetakryláty (17–19 % hmotnosti); kopolymer a oxid kfiemiãit˘ 

(82–83% hmotnosti). Dal‰í sloÏky tvofií stabilizátory, katalyzátory 

a barviva (<1% hmotnosti).

 Celkov˘ obsah anorganick˘ch plniv je 64–65% hmotnosti / 

46–47% objemu. Velikost ãástic: 10–100 nm.

– SR Nexco Liner

 Dimetakryláty (48 % hmotnosti), plnivo – barnaté sklo, oxid 

kfiemiãit˘ (51 % hmotnosti). Dal‰í sloÏky tvofií katalyzátory, 

 stabilizátory a barviva (<1% hmotnosti).

– SR Nexco Opaquer

 Dimetakryláty (65-70 % hmotnosti), anorganické plnivo  

(<43% hmotnosti).

 Dal‰í sloÏky tvofií katalyzátory, stabilizátory a barviva  

(<2% hmotnosti).

– SR Nexco Stains (barviva)

 Dimetakryláty (47-48 % hmotnosti), kopolymer a oxid kfiemiãit˘ 

(49–50 % hmotnosti). Dal‰í sloÏky tvofií katalyzátory, stabilizátory 

a barviva (2–3% hmotnosti).

– SR Modelling Liquid 

 Dimetakryláty (zhruba 99 %). Dále jsou obsaÏeny iniciátory a 

katalyzátory.

– SR Nexco Retention Flow  

 Dimetakryláty (65-70 %), anorganická plniva (30-35 % hmotnosti). 

Dále jsou obsaÏeny katalyzátory a stabilizátory (<2% hmotnosti).

– SR Link

 Dimetakrylát, ester fosfátu, rozpou‰tûdla a peroxid benzolu.

– SR Gel

 Glycerin, oxid kfiemiãit˘ a oxid hlinit .̆

– SR Retention Adhesive

 Kopolymer, pryskyfiice a zmûkãující prostfiedek (30 % hmotnosti) 

rozpu‰tûné v acetonu (70 % hmotnosti)..

– SR Micro-retence: 200–300 µm

– SR Macro-retence: 400–600 µm

 Kopolymer (99,5 % hmotnosti) a oxid titaniãit˘ (0,5 % hmotnosti).

– SR Connect

 Metyl metakrylát (60-70 %), polymetyl metakrylát (<10 %), 

 dimetakrylát (20-30 %) a katalyzátory (3-5 %). 

– Univerzální le‰tící Paste 

 Emulze z oxidu hlinitého, oleátu amonného, destilátu ropy a vody.

Varování

SR Nexco je urãeno pro pouÏití ve stomatologii a dentálních 
 technologiích.
Je nutné zabránit styku nezpolymerovaného materiálu (past) 
s pokoÏkou nebo oãima. Styk s nezpolymerovan˘m materiálem 
mÛÏe mít mírnû dráÏdivé úãinky a mÛÏe vést ke vzniku alergie na 
metakryláty. BûÏné lékafiské rukavice neposkytují ochranu proti 
alergizujícím úãinkÛm metakrylátÛ.
SR Connect obsahuje metakrylát (MMA). MMA je vysoce hofilav .̆ 
Uchovávejte jej proto mimo zdrojÛ vznícení a v jeho okolí nekufite. 
MMA je dráÏdiv˘ a dráÏdí oãi, d˘chací ústrojí a pokoÏku. 
Nevdechujte v˘pary.

Obecné informace

NedodrÏení uveden˘ch kontraindikací a pokynÛ pro zpracování 
mÛÏe v nûkter˘ch pfiípadech vést ke klinickému selhání náhrady. 

Vedlej‰í úãinky

V souãasné dobû nejsou známy systémové vedlej‰í úãinky. 
V nûkter˘ch pfiípadech mÛÏe dojít k alergick˘m reakcím. 
V pfiípadû pfiedpokládané nebo prokázané alergie na nûkterou ze 
sloÏek SR Nexco Paste nebo jin˘ch souvisejících systémÛ, se tyto 
nesmí pouÏívat.

Pokyny pro skladování

– Skladujte SR Link v chladniãce (2–8 °C / 36–46 °F).
– Skladujte materiály na vrstvení SR Nexco Paste, SR Model 

Isolation, SR Connect pfii 2–28 °C (36–82 °F).
– Stfiíkaãky je tfieba bezprostfiednû po pouÏití uzavfiít (pÛsobení 

svûtla zpÛsobuje pfiedãasnou polymeraci).
– ChraÀte materiály pfied pfiím˘m sluneãním svûtlem.
– Produkty nepouÏívejte po vypr‰ení data expirace.
– Uchovávejte materiál mimo dosah dûtí.

Poznámka k ãi‰tûní náhrad z SR Nexco Paste  

ProtoÏe jsou ultrazvukové ãisticí tekutiny vysoce agresivní, mohou 
pfii nesprávném pouÏití zaãít rozpou‰tût povrch kompozita. Nesmí 
se proto pouÏívat alkalické ãisticí prostfiedky s hodnotou pH vy‰‰í 
neÏ 8.
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Definice a popis 
  

Kompatibilita s polymeraãními jednotkami 

Pro v˘robu vysoce kvalitních kompozitních náhrad v zubní laboratofii 

je základním pfiedpokladem pouÏití polymeraãních pfiístrojÛ 

s vysok˘m v˘konem. Optimální polymerace 

náhrad z SR Nexco mÛÏete docílit pouÏitím 

v˘borného svûtelného polymeraãního zafiízení 

Lumamat® 100, a plnû tak vyuÏít potenciá-

lu fyzikálních vlastností tohoto materiálu. 

K rychlému pfiedvytvrzení  materiálu je navíc 

k dispozici snímaãem fiízení zafiízení Quick. 

Quick je rovnûÏ moÏné pouÏít k ãásteãné 

polymeraci jin˘ch svûtlem tuhnoucích 

 fazetovacích materiálÛ.

Kromû Lumamat 100 je k úplné nebo 

ãásteãné polymeraci moÏné pouÏít i jiné poly-

meraãní pfiístroje. Pfiehled testovan˘ch zafiízení a pfiíslu‰né  parametry 

pro polymeraci naleznete na stranû 57.

Nabídka dostupn˘ch slitin se mÛÏe mezi jednotliv˘mi zemûmi li‰it.

Doby zpracování / Hloubky vytvrzení 

Doby zpracování 

Materiály SR Nexco jsou citlivé na svûtlo. Doba zpracovatelnosti 

závisí na síle vrstvy, odstínu a svûteln˘ch podmínkách okolního 

prostfiedí.

Svûtlej‰í odstíny reagují rychleji neÏ odstíny tmav‰í.

NíÏe uvedené hodnoty jsou hodnotami prÛmûrn˘mi pfii svûtelné 

intenzitû 3000 LuxÛ, která odpovídá jasnému osvûtlení pracovního 

prostoru. Tyto maximální hodnoty je nutné brát v úvahu pfii 

 vytlaãování odpovídajícího mnoÏství fazetovacího materiálu.

2–25 minut

ní
zk

á 
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oz

ita

4–25 minut

SR Nexco Margin

SR Nexco Dentin

SR Nexco Incisal 

SR Nexco Effect

SR Nexco Gingiva

vy
so

ká
 v
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ta

SR Nexco Liner 

SR Nexco Opaquer

SR Nexco Stains 

SR Nexco âas    

Hloubky vytvrzení 

Vlivem citlivosti na svûtlo závisí hloubka vytvrzení (ãásteãného 

vytvrzení pfiístrojem Quick – lampa na pfiedvytvrzování) materiálÛ  

SR Nexco na odstínu a pfiedev‰ím na tlou‰Èce vrstvy. Svûtlé a  

translucentní odstíny se vytvrzují lépe, protoÏe svûtlo proniká tûmito 

odstíny snadnûji, neÏ odstíny tmav‰ími a opáknûj‰ími. Tyto hodnoty 

je nutné brát v úvahu v prÛbûhu vrstvení odli‰n˘ch materiálÛ.

SR Nexco Hloubky vytvrzení 
(20 sekund pomocí Quick)   

SR Nexco Opaquer max. 0.05 mm

SR Nexco Stains  0.2 – 0.8 mm

SR Nexco Paste 
Incisal, Dentin, Effect 

min. 2.0 mm

SR Nexco Paste 
Margin, Gingiva, Intensive Gingiva 

min. 1.0 mm

Kompatibilita se slitinami Ivoclar Vivadent

Kovová konstrukce je základem kaÏdé fazetované náhrady.

Ivoclar Vivadent proto nabízí ‰irokou ‰kálu rÛzn˘ch vysoce kvalitních 

slitin, které jsou navrÏeny speciálnû tak, aby odpovídaly svému 

spektru indikací. Nabídka zahrnuje slitiny s vysok˘m obsahem zlata, 

s redukovan˘m obsahem zlata a základní kovové slitiny. Ve spojení 

s vazebn˘m systémem SR Link vzniká na slitinû ideální vazba mezi 

kovem a kompozitem.

V pfiípadû pouÏití jin˘ch slitin, prosíme,  

zeptejte se v˘robce dané slitiny na  

kompatibilitu s SR Link a dal‰ími sloÏkami systému.

Slitiny Au Pt Pd Ag
S vysok˘m obsahem zlata

Academy Gold 77.2 <1.0 – 12.7
Harmony® PF 72.0 3.6 – 13.7
Academy Gold XH 70.7 3.6 – 13.7
S redukovan˘m obsahem zlata
Harmony® X-Hard 68.3 2.9 3.6 10.0
XL-X® 62.8 – 3.9 16.1
Maxigold® 59.5 – 2.7 26.3
Midigold® 50 50.0 – 3.5 35.0
Magenta 50.0 – 6.5 21.0
Minigold® 40.0 – 4.0 47.0
Harmony® 3 3.5 – 25.9 50.8
Univerzální slitiny

BioUniversal PdF 71.1 9.2 – 11.7
Co Ni Cr Mon

Základní kovy

d.SIGN® 30 60.2 – 30.1 <1.0
Colado® CC 59.0 – 25.5 5.5
Colado® NC – 65.6 20.1 1.3
4all – 61.4 25.7 11.0 
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SR® Pfiíslu‰enství

SR Link, 5 ml

SR Link je vazebn˘ prostfiedek na kovy/kompozita, 

kter˘ vytváfií kovalentní vazbu mezi kovov˘mi 

 konstrukcemi a SR Nexco. SR Link se snadno pouÏívá, 

a pfiedev‰ím se jedná o ozkou‰en˘ a osvûdãen˘ 

 vazebn˘ systém, kter˘ je moÏné pouÏít ve spojení 

s ‰irokou ‰kálou slitin. 

Tento vazebn˘ systém je vhodn˘ pro pouÏití na konstrukcích 

vyroben˘ch ze

– slitin, které obsahují ménû neÏ 90 % zlata, paladia a platiny

– slitin, které obsahují ménû neÏ 50 % mûdi a/nebo stfiíbra

– základních kovov˘ch slitin

– titanu a slitin titanu

SR Connect, 5 ml 

SR Connect je svûtlem tuhnoucí kondicionér pro vytváfiení 

vazby mezi svûtlem tuhnoucími fazetovacími materiály  

a PMMA, teplem nebo za studena  tuhnoucími polymery 

a umûl˘mi pryskyfiiãn˘mi zuby. Oblasti uÏití jsou 

následující: 

Vytváfiení vazebné vrstvy v pfiípadû 

– individualizaãních úprav odstínu a tvaru 

prefabrikovan˘ch zubÛ a rÛzn˘ch fazetovacích materiálÛ,  

jako je Telio CAD a Telio Lab.

– Individualizaãních úprav odstínu pryskyfiiãn˘ch bazí snímateln˘ch 

náhrad.

SR Modelling Liquid, 5 ml  

SR Modelling Liquid se pouÏívá k navlhãení nástrojÛ  

zubního technika v prÛbûhu modelace a jako pomÛcka 

pfii modelaci (zvlhãení ‰tûteãku za úãelem rozprostfiení 

materiál, apod.). SR Modelling Liquid se nesmí pouÏívat 

coby vazebn˘ prostfiedek za úãelem úpravy konzistence 

nebo v pfiípadû následn˘ch úprav. SR Modelling Liquid 

pouÏívejte pouze ve velmi malém mnoÏství.

SR Gel, 30 ml 

SR Gel je krycí gel na bázi glycerinu, kter˘ nepropou‰tí kyslík. 

Gel se naná‰í na náhradu pfied polymerací, aby se 

minimalizovalo vytvofiení inhibiãní vrstvy na 

povrchu fazetovacího kompozita. 

Následnû tedy gel zaji‰Èuje úplné vyt-

vrzení povrchu náhrady. Nenaná‰ejte SR Gel v pfiíli‰ silné vrstvû.

Kompatibilita zubÛ SR Phonares® II

Kompatibilita mezi umûl˘mi zuby a 

 laboratorním kompozitem je dÛleÏit˘m 

kritériem zejména, co se t˘ãe ãásteãn˘ch 

snímateln˘ch náhrad. Odstín SR Nexco byl 

proto pfiizpÛsoben speciálnû odstínÛm zubÛ 

SR Phonares II. 

Kompatibilita s IPS d.SIGN® a IPS InLine®

Koncepce odstínÛ SR Nexco a systému 

IPS InLine byla vypracována poté, co byly 

odstíny pouÏity u IPS d.SIGN. Ke 

 kaÏdému odstínu zubu je tudíÏ pfiifiazen 

Opaquer, Dentin a vhodn˘ materiál 

Incisal. Odstíny materiálÛ Effect, Gingiva 

a Stains jsou uzpÛsobeny systémÛm 

odstínÛ keramick˘ch produktÛ Ivoclar 

Vivadent, takÏe lze pomocí odstínovû 

nezávisl˘ch doplÀkov˘ch materiálÛ dosáhnout podobnû estetického 

v˘sledku.

V˘hody zahrnují snadné a rychlé zpracování pfii v˘robû 

kombinovan˘ch náhrad a snadné slaìování odstínÛ s keramick˘mi 

náhradami.  

Koncepce SR Nexco Gingiva    

Odstíny SR Nexco Paste Gingiva jsou pfiizpÛsobeny koncepci Ivoclar 

Vivadent Gingiva u systému IPS InLine, IPS d.SIGN a 

IPS e.max.

Podle stejného schématu tak  

lze vytváfiet gingivu  

pfiirozeného odstínu u v‰ech  

fazetovacích systémÛ, zejména v‰ak u implantologick˘ch superstruktur.

Kromû konvenãní koncepce Ivoclar Vivadent Gingiva, nabízí  

SR Nexco Paste nov˘ odstín Intensive Gingiva (IG5) a základní odstín 

Basic Gingiva (BG34). Tyto materiály lze pouÏít k je‰tû rychlej‰ím a 

snaÏ‰ím úpravám a individualizacím napfi. náhrad z IvoBase®. 

SR Nexco Retention Flow   

SR Nexco Retention Flow sloÏka opakeru nízké viskozity, kterou lze 

naná‰et do podsekfiivin kolem retenãních perel.

SR Nexco Retention Flow vykazuje 

vût‰í hloubku vytvrzování, neÏ je 

tomu u opákerÛ SR Nexco 

Opaquers a díky jeho zatékavé 

konzistenci jej lze naná‰et snadno a rychle. PouÏití SR Nexco 

Retention Flow poskytuje spolehlivou vazbu mezi kovovou konstrukcí 

a první vrstvou opakeru.
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SR Model Seperator, 10 ml  

SR Model Separator je vhodn˘ k izolaci pracovních 

mo delÛ bûhem v˘roby nekovov˘ch náhrad a oddûlení 

povrchÛ sádry pfii fazetování kompozity v zubní 

laboratofii.

SR Retention Adhesive, 20 ml  

Tento adhezivní lak se pouÏívá k pfiipevnûní mikro a 

makro retenãních perel k povrchu náhrady po jejím 

 dotvarování.

SR Mikroretenãní perly, 15 ml

SR Makroretenãní perly, 15 ml  

V závislosti na prostorov˘ch podmínkách jsou k  

dostání dvû velikosti retenãních perel. 

– Mikroretenãní: 200–300 mikronÛ

– Makroretenãní: 400–600 mikronÛ 

SR míchací podloÏka, malá

SR míchací miska, malá 

Podle toho, jak˘ materiál má b˘t 

 zpracováván lze pouÏít buì SR míchací 

podloÏku, nebo SR míchací misku. 

PodloÏka se pouÏívá hlavnû ke  zpracování 

tekut˘ch materiálÛ SR Nexco, ãímÏ se lze 

vyhnout ãasovû nároãnému ãi‰tûní misky. 

Miska se naopak pouÏívá pfii míchání viskóznûj‰ích kompozit. Víãko 

misky chránící pfied svûtlem prodluÏuje dobu zpracovatelnosti 

materiálÛ.  

Univerzální le‰tící Pasta, 100 ml 

SR univerzální le‰tící pasta umoÏÀuje 

rychlé a efektivní vyle‰tûní 

 kompozitních a kovov˘ch náhrad.

Pasta je obzvlá‰tû vhodná na 

pfiedle‰tûní a hlavní le‰tûní fazet z SR Nexco.

Univerzální drÏák  

PouÏívá se k uloÏení jednorázov˘ch ‰tûteãkÛ 

a houbiãek, ãímÏ pomáhá usnadnit pracovní 

postupy provádûné v zubní laboratofii.

Jednorázové ‰tûteãky, 50x  

Jednorázové ‰tûteãky jsou vhodné 

 zejména k naná‰ení tekut˘ch materiálÛ, 

jako je SR Model Separator, SR Link a  

SR Nexco Opaquer.

Jednorázové houbiãky, 50x  

Jednorázové houbiãky byly upraveny 

tak, aby pasovaly do univerzálního 

drÏáku.

PouÏívají se k odstraÀování inhibiãní 

vrstvy po polymeraci materiálÛ Opaquer 

a Liner.

Kanyly, 10x  

Tyto aplikaãní pomÛcky lze nasadit na 

stfiíkaãky s materiály Liner, Opaquer a 

Stains. Pomáhají dosahovat pfiesnûj‰ího 

nadávkování a lze s jejich pomocí lépe 

 kontrolovat tlak vytlaãování a zajistit tak 

ãistûj‰í postupy naná‰ení. 

Víãka na kanyly, 20x  

Víãka na kanyly zabraÀují vyschnutí  

materiálu nebo pfiedãasné polymeraci, kdyÏ 

je materiál v kanyle, a poskytují ochranu pfied kontaminací.



10

Urãování odstínu – odstín zubu, odstín pah˘lu 

Urãování odstínu pfiirozeného zubu

Po vyãi‰tûní zubu se s pomocí vzorníku odstínÛ urãuje odstín 

nepreparovaného zubu a/nebo sousedních zubÛ. Pfii urãování 

odstínu je potfieba zohlednit také individuální znaky. Je-li napfiíklad 

v plánu preparace korunky, je potfieba urãit také odstín krãkové ãásti 

zubu. Z dÛvodu dosaÏení nejlep‰ích moÏn˘ch pfiirozen˘ch v˘sledkÛ 

je urãování odstínÛ potfieba provádût za denního svûtla. Kromû toho 

by pacient nemûl mít barevnû v˘razné obleãení a/nebo rtûnku.

Urãování odstínu pah˘lu

Pah˘ly pro náhrady bez konstrukce se vyrábí na základû vzorníku  

IPS Natural Die. Tento pah˘l se pouÏívá pfii kontrole odstínu náhrady 

jako kontrolní.

Praktick˘ postup 
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Pokyny k preparaci a minimální tlou‰Èce vrstvy 

Dobr˘ch v˘sledkÛ s fazetovacím materiálem SR Nexco lze dosáhnout pouze v pfiípadû striktního 

dodrÏování pokynÛ k preparaci a minimální tlou‰Èce vrstvy.

ProtoÏe se náhrady z SR Nexco bez konstrukce nasazují metodou adhezivního cementování, je moÏné 

pouÏít zub zachovávající a na defekt zamûfienou preparaci. 

Inleje a onleje

Je nutné zohlednit statické a dynamické kontakty s antagonisty. Okraj preparace nesmí b˘t umístûn na 

centrálních kontaktech antagonistÛ. V oblasti fisur musí b˘t dodrÏena hloubka preparace nejménû  

1,5 mm a ‰ífika v úÏinû nejménû 1,5 mm. Aproximální schÛdek se preparuje s mírnû rozbíhav˘mi  

stûnami a musí b˘t dodrÏen úhel >90° mezi aproximálními stûnami kavity a budoucími aproximálními 

plo‰kami inleje. U inlejí s v˘raznû konvexními stûnami kavity bez adekvátní opory z aproximální strany je 

vhodné se vyhnout kontaktÛm na okrajov˘ch hfiebenech. Z dÛvodu zabránûní koncentrace napûtí 

v kompozitním materiálu je vhodné obrousit vnitfiní hrany a pfiechody. OdstraÀte na v‰ech stranách 

aproximální kontakty. Nepreparujte tenké fiezy ani pérové okraje.

U inlejí je tfieba vytvofiit v oblastech hrbolkÛ nejménû 2 mm prostoru. Na vestibulární stranû preparujte 

z dÛvodu lep‰ího estetického vzhledu pfiechodu mezi kompozitem a zubem zkosení (10°–30°). Onleje 

jsou indikovány v pfiípadû, Ïe je okraj preparace ménû neÏ zhruba 0,5 mm od hrotu hrbolku, nebo 

v pfiípadû, Ïe je sklovina váÏnû podminována zubním kazem.

Frontální korunky

Rovnomûrnû zredukujte anatomick˘ tvar a dodrÏujte stanovenou 

minimální tlou‰Èku. Preparujte obvodov˘ schÛdek s obl˘mi vnitfiními 

hranami nebo v˘raznûj‰í zkosení nejménû o 0,8 mm. Ve frontálním 

úseku redukujte labiální a/nebo palatinální/lingvální plo‰ky nejménû 

o 1,0 mm. Incizální tfietinu korunky redukujte nejménû o 1,5 mm. 

Pfiechody upravte tak, aby nebyly pfiítomny Ïádné ostré úhly nebo 

hrany.

≥1.5

6°

>90°

60°–80°

≥1.5

≥2.0

≥1.5

6°

10–30°
≥1.5

0.8

0.8

≥1.0

1.5

>1.0
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Fazety

Je-li to moÏné, mûla by b˘t celá preparace umístûna ve sklovinû, a 

to buì v podobû prosté redukce incise bez incizálního pfiesahu, 

nebo v podobû konvenãní preparace s incizálním, zkosen˘m 

pfiesahem. Ujistûte se, Ïe incizální okraj preparace není umístûn v 

oblasti plo‰ek vystaven˘ch abrazi. Rozsah redukce incize závisí na 

poÏadované translucenci oblasti incize urãené k dostavbû. âím má 

b˘t incizní hrana navrhované fazety prÛhlednûj‰í, tím je potfieba 

provést v˘raznûj‰í redukci incize. Incizní hrana by mûla b˘t 

 zredukována nejménû o 1,00 mm. Pfiesné redukce skloviny lze 

dosáhnout pfii preparaci orientaãních r˘h pomocí oznaãovaãÛ 

 hloubky. Minimální tlou‰Èka preparace je zhruba 0,6-1,00 mm, 

v závislosti na zvolené technice preparace. Není nutné odstraÀovat 

aproximální kontakty. Diskolorované zuby mohou vyÏadovat 

rozsáhlej‰í preparaci. V krãkov˘ch oblastech preparujte zkosení.

≥0.6

≥0.7

1.0
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Náhrady bez základní konstrukce (inlej/onlej)

Izolace modelu 

Naná‰ení laku

Na základû otisku si obvykl˘m zpÛsobem vyrobte si hlavní 

model nebo model dûlen .̆ Oãistûte a zv˘raznûte okraj 

 preparace. Vykr˘vacím voskem nebo vykr˘vací pryskyfiicí 

vykryjte podsekfiiviny a zajistûte tak, Ïe bude moÏné 

náhradu po polymeraci sejmout, aniÏ by do‰lo k po‰kození 

pah˘lu. Obecnû je aplikace laku doporuãena z dÛvodu 

 zpevnûní a ochrany povrchu sádrového modelu. Vrstva laku 

nicménû nesmí zpÛsobit rozmûrové zmûny sádrového 

 modelu. Není povinné pouÏívat dal‰í odlehãení, protoÏe 

budou naneseny dvû vrstvy SR Model Separator. PouÏijete-li 

dal‰í odlehãení, zkontrolujte, zda je kompatibilní s SR Model 

Separator.

Izolace pah˘lÛ a pfiilehl˘ch ãástí modelu

SR Model Separator se naná‰í ve dvou tenk˘ch vrstvách. První vrstvu naneste dostateãnou a ujistûte se, Ïe jsou dobfie 

pokryty v‰echny ãásti pah˘lu. Zkontrolujte zejména ostré hrany (incizní hrany). Poté nechte 3 minuty pÛsobit. Po uplynutí 

této doby naneste tenkou druhou vrstvu, model obraÈte a nechte 3 minuty oschnout.

Dále pak naneste SR Model Separator na pfiilehlé ãásti modelu, které by mohly pfiijít do styku s SR Nexco, vãetnû 

 protiskusu, nechte chvíli pÛsobit a poté rozprostfiete pfiebytky materiálu proudem vzduchu bez pfiímûsi oleje.

Inlej (a onlej)

Základem pracovního postupu je v˘roba modelu potfieného lakem.

První vrstvu SR Model Separator naneste dostateãnou, zkontrolujte ostré hrany a nechte pÛsobit 3 minuty. Izolujte pfiilehlé oblasti.



14

Naná‰ení Lineru 

Tabulka kombinací SR Nexco Liner   

BL A B C D

Zub BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

Liner BL BL 1 2 2 3 4 1 2 3 3 1 5 5 4 5 5 5

Postup pro  

nediskolorované kavity

– Pro optimální chameleon efekt 

naneste Liner clear na stûny 

 kavity a dno kavity (oblast 

 dentinu).

– Z dÛvodu dosaÏení 

 harmonického pfiechodu mezi 

odstínem v˘plnû a strukturou 

pfiirozeného zubu bez ‰ed˘ch 

linií naneste do okrajov˘ch 

oblastí (prÛbûh pfiirozené 

skloviny) Liner incisal. 

Postup pro  

mírnû diskolorované kavity

– Zakryjte tmavé oblasti pomocí 

Lineru v odpovídajícím odstínu 

(1–5).

– Zb˘vající ãásti kavity, kromû 

okrajov˘ch oblastí, potfiete Liner 

clear.

– Z dÛvodu dosaÏení harmonického 

pfiechodu mezi odstínem v˘plnû a 

strukturou pfiirozeného zubu bez 

‰ed˘ch linií naneste do okrajov˘ch 

oblastí (prÛbûh pfiirozené skloviny) 

Liner incisal. 

Postup pro  

váÏnû diskolorované kavity

– Zakryjte celou kavitu, kromû 

okrajov˘ch oblastí, pomocí Lineru 

v odpovídajícím odstínu (1–5).

– Z dÛvodu dosaÏení harmonického 

pfiechodu mezi odstínem v˘plnû  

a strukturou pfiirozeného zubu 

bez ‰ed˘ch linií naneste do 

okrajov˘ch oblastí (prÛbûh 

pfiirozené skloviny) Liner incisal. 

Liner clear  Liner incisal
 

Liner 1–5 

První aplikace Lineru (Clear, 1–5)

Vytlaãte poÏadované mnoÏství pasty Lineru pfiipravené k okamÏitému pouÏití ze stfiíkaãky a lehce ji rozetfiete 

jednorázov˘m ‰tûteãkem na míchací podloÏce. Nejprve naneste Liner na stûny kavity a dno kavity v tenké vrstvû a kaÏd˘ 

úsek pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund. Ujistûte se, Ïe jsou v‰echny oblasti zcela pokryty, protoÏe Liner 

poskytuje nezbytn˘ vazebn˘ povrch pro upevÀovací kompozitum. V této fázi nenaná‰ejte na okrajové oblasti (prÛbûh 

pfiirozené skloviny).

DÛkladnû naneste na stûny a dno kavity s první vrstvou lineru a kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund.
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Druhá aplikace Liner incisal do okrajov˘ch oblastí  

Po aplikaci první vrstvy Lineru na stûny a dno kavity, naneste do okrajov˘ch oblastí Liner incisal tak, aby byly Linerem 

potfieny v‰echny plochy kavity. Liner incisal naneste aÏ po okraj preparace, aby byla zaji‰tûna spolehlivá vazba mezi okraji 

preparace a upevÀovacím kompozitem. Toto opatfiení pomáhá redukovat v˘skyt pfiedãasn˘ch diskolorací mezi okraji 

v˘plnû a strukturou zubu.

Liner incisal naneste do okrajov˘ch oblastí nebo do oblasti prÛbûhu pfiirozené skloviny a pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund

DÛkladnû odstraÀte inhibiãní vrstvu ãist˘mi jednorázov˘mi houbiãkami.

Polymerace Lineru Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

  –   Cel˘ vnitfiní povrch náhrady je nutné potfiít materiálem SR Nexco Liner. Tlou‰Èka vrstvy by mûla 

b˘t nejménû 150 ?m. Vrstva Lineru by se mûla smûrem k okraji preparace ztenãovat. 

 –  Zpolymerovan˘ SR Nexco Liner neoddûlujte od modelu.

Odstranûní inhibiãní vrstvy po polymeraci Lineru

Výslednou inhibiãní vrstvu dÛkladnû odstraÀte jednorázovou 

houbiãkou (nepouÏívejte rozpou‰tûdla). Zkontrolujte, zda na 

povrchu Lineru nejsou Ïádné zbytky inhibiãní vrstvy. Ujistûte 

se, Ïe má Liner matn˘ povrch.
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Vrstvení inleje/onleje 

První vrstvu pevnû adaptujte (pfiitisknûte), aby byla zaji‰tûna úãinná vazba mezi Linerem a laboratorním kompozitem  

a polymeraãní lampou Quick kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund. Efekt odstínu v mezizubních oblastech  

a kavitû je moÏné zv˘raznit pomocí Occlasal Dentin orange. Okrajové hfiebeny a hrbolky mírnû zv˘raznûte materiálem 

Dentin. Postup dále pokraãuje dostavbou kavity z dentinov˘ch materiálÛ. Ujistûte se, Ïe zb˘vá dostatek prostoru pro 

následné naná‰ení materiálÛ Incisal a Effect. Translucenci náhrady je moÏné zv˘‰it prostfiednictvím zbarven˘ch materiálÛ 

Transpa, jako je Transpa orange-grey (oranÏovo-‰ed˘) a Transpa brown-grey (hnûdo-‰ed˘). Vrstvûte krok za krokem 

 materiály SR Nexco Paste a kaÏdou vrstvu jednotlivû pfiedpolymerujte. Po dostavbû a pfiedpolymerování základu náhrady 

naneste individualizaãní materiály SR Nexco Stains a pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund. Dále náhradu dokonãete 

prostfiednictvím materiálÛ Incisal a Transpa. Hroty hrbolkÛ a trojhranné hfiebeny je moÏné doplnit tenkou vrstvou Opal 

Effect 3 a 4. Pevnû adaptujte a pomocí SR modelaãních nástrojÛ a umûlohmotn˘ch ‰tûteãkÛ vytvofite hladké, oblé 

pfiechody mezi vrstvami.

Efekt odstínu v mezizubních oblastech a v oblasto kavity zv˘raznûte pomocí materiálu Occlusal Dentin. Z materiálu Dentin vymodelujte obrysy okrajov˘ch hfiebenÛ  
a vytvofite tak pomocí rÛzn˘ch materiálÛ Dentin základ náhrady. KaÏd˘ pomocn˘ úsek pfiedpolymerujte polymeraãní lampou Quick po dobu 20 sekund.

Naneste individualizace z SR Nexco Stains, pfiedpolymerujte lampou Quick a zakryjte materiály Incisal a Transpa.

Domodelujte okluzi do pfiirozeného morfologického tvaru a poté v‰echny oblasti 
pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund.

 –   Bûhem postupu vrstvení je nezbytné dodrÏovat stanovené hloubky vytvrzení a maximální 

tlou‰Èky vrstev jednotliv˘ch materiálÛ. 

 –   Pokud dojde k pfiesáhnutí maximální tlou‰Èky vrstvy, rozdûlte ji na nûkolik vrstev a kaÏdou vrst-

vu pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund. 

 –  SR Nexco Stains je nutné vÏdy pokr˘t dal‰í vrstvou materiálu (napfi. Incisal, Transpa).
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Provedení koneãné polymerace 

Po dokonãení postupu vrstvení musí b˘t v‰echny vrstvy pfiedpolymerovány. Z tohoto dÛvodu je tfieba kaÏd˘ úsek 

pfiedpolymerovat lampou Quick po dobu 20 sekund. Dále se na cel˘ fazetovan˘ povrch nanese SR Gel, pfiiãemÏ je jím 

tfieba zcela pokr˘t v‰echny plochy a vrstva nesmí b˘t pfiíli‰ silná.

Naneste lak SR Gel, ne ale v pfiíli‰ silné vrstvû a zajistûte pah˘ly v drÏáku ve správné poloze.

Polymerace  

Inlej/onlej
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Provedení závûreãné  
polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.
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Dokonãování / Le‰tûní 

Po dokonãení postupu polymerace úplnû odstraÀte z náhrady pod tekoucí vodou a/nebo parní ãistiãkou SR Gel. Opatrnû 

sejmûte náhradu z modelu. Pokud se náhrada snímá aÏ pozdûji, je vhodné sádrov˘ model ohfiát párou/horkou vodou. 

Náhradu dokonãete wolfram-karbidov˘mi brousky s kfiíÏov˘mi bfiity a jemn˘mi diamantov˘mi brousky. Je vhodné pouÏívat 

nízké otáãky a mal˘ tlak. Ujistûte se, Ïe jste opracovali celou náhradu a bylo odstranûno zhruba 30 znaãka pro mikron 

inhibiãní vrstvy. Peãlivû zkoste okraje náhrady, lehce je obruste a upravte aproximální a okluzální body kontaktu. Poté 

obnovte pfiirozen˘ tvar zubu a povrchovou strukturu. Inhibiãní vrstva musí b˘t odstranûna z celého povrchu náhrady  

z  

SR Nexco. 

Le‰tûní

Dokonãování 

Peãlivû uhlaìte hfiebeny na okluzních plo‰kách  

a  aproximální plo‰ky pomocí gumov˘ch le‰títek  

a silikonov˘ch le‰tících kotouãkÛ. Zvlá‰tní pozornost  

vûnujte okrajÛm, aby nebyly po opracování pfiíli‰ krátké.

Pfiedle‰tûní a le‰tûní do vysokého lesku

Náhrady se pfiedle‰Èují a le‰tí do vysokého lesku pomocí 

kartáãkÛ z kozích chlupÛ, bavlny nebo kÛÏe, a univerzální 

le‰tící pasty. Pfii pfiedle‰Èování a le‰tûní do vysokého lesku 

pouÏívejte nízké otáãky a mírn˘ tlak. Tlak si nastavte na 

násadci, nikoli na mikromotoru. Za úãelem optimálního 

vyle‰tûní okluzálních plo‰ek doporuãujeme upravit si  

kartáãek z kozích chlupÛ do tvaru hvûzdy, aby bylo díky 

malé velikosti kartáãku moÏné le‰tit pouze poÏadované 

oblasti. V závislosti na mífie poÏadovaného vysokého lesku 

je moÏné pouÏít koÏená le‰títka, kter˘mi docílíte skuteãnû 

vysokého lesku, zatímco bavlnûn˘mi le‰títky docílíte men‰í 

míry lesku.

OdstraÀte SR Gel a opatrnû sejmûte náhradu z modelu. OdstraÀte inhibiãní vrstvu a povrch dokonãete brousky s kfiíÏov˘mi bfiity.
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Výsledky 

  U náhrad bez základní konstrukce vyroben˘ch z SR Nexco Paste je nutné adhezivní cementování.

Z dÛvodu dosaÏení v˘borné vazby s upevÀovacím kompozitem, je nutné ãást náhrady pfiiléhající ke kavitû v laboratofii 

 dÛkladnû opískovat Al2O3 (80-100 µm) pfii tlaku 1 bar / 15 psi. Po zkou‰ce náhrady v zubní ordinaci a následném vyãi‰tûní 

se ãást náhrady pfiiléhající ke kavitû opût zdrsní 50-100 µm diamantem, a to pfiímo pfied adhezivním cementováním. 

Nakonec se tyto plochy silanizují (napfi. Monobond® Plus), ãímÏ se zajistí chemická vazba.

Pfiíprava na cementování 
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Izolace modelu 

Naná‰ení laku

Na základû otisku si obvykl˘m zpÛsobem vyrobte si hlavní model nebo model dûlen .̆ Oãistûte a zv˘raznûte okraj 

 preparace. Vykr˘vacím voskem nebo vykr˘vací pryskyfiicí vykryjte podsekfiiviny a zajistûte tak, Ïe bude moÏné náhradu po 

polymeraci sejmout, aniÏ by do‰lo k po‰kození pah˘lu. Obecnû je aplikace laku doporuãena z dÛvodu zpevnûní a ochrany 

povrchu sádrového modelu. Vrstva laku nicménû nesmí zpÛsobit rozmûrové zmûny sádrového modelu. Není povinné 

pouÏívat dal‰í odlehãení, protoÏe budou naneseny dvû vrstvy SR Model Separator. PouÏijete-li dal‰í odlehãení, 

 zkontrolujte, zda je kompatibilní s SR Model Separator.

Izolace pah˘lÛ a pfiilehl˘ch ãástí modelu

SR Model Separator se naná‰í ve dvou tenk˘ch vrstvách. První vrstvu naneste dostateãnou a ujistûte se, Ïe jsou dobfie 

pokryty v‰echny ãásti pah˘lu. Zkontrolujte zejména ostré hrany (incizní hrany). Poté nechte 3 minuty pÛsobit. Po uplynutí 

této doby naneste tenkou druhou vrstvu, model obraÈte a nechte 3 minuty oschnout. Dále pak naneste SR Model 

Separator na pfiilehlé ãásti modelu, které by mohly pfiijít do styku s SR Nexco, vãetnû protiskusu, nechte chvíli pÛsobit a 

poté rozprostfiete pfiebytky materiálu proudem vzduchu bez pfiímûsi oleje.

Naná‰ení Lineru 

Vytlaãte poÏadované mnoÏství pasty Lineru pfiipravené k okamÏitému pouÏití ze stfiíkaãky a lehce ji rozetfiete jednorázov˘m 

‰tûteãkem na míchací podloÏce. Nejprve naneste Liner v tenké vrstvû na povrch pah˘lu. Ujistûte se, Ïe jsou zcela pokryty 

v‰echny plochy, protoÏe Liner vytváfií nezbytn˘ vazebn˘ povrch pro upevÀovací kompozitum. Vrstva Lineru musí b˘t silná 

nejménû 150 µm a kaÏd˘ úsek se musí pfiedpolymerovat lampou Quick po dobu 20 sekund.

Náhrady bez základní konstrukce (frontální korunka)

V˘roba modelu potfieného lakem je základem pracovního postupu

Liner naneste ve vrstvû silné minimálnû 150 znaãka pro mikron. KaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte polymeraãní lampou Quick po dobu 20 sekund.

Naná‰ení dvou vrstev SR Model Separator
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Postup v pfiípadû nevitálních, diskolorovan˘ch pah˘lÛ

– Pokryjte cel˘ pah˘l Linerem, ãímÏ se zakryje tmavé zbarvení podkladové hmoty zubu a souãasnû se dosáhne 

 vyhovujícího stupnû jasu. 

–  Dále je moÏné na povrch Lineru nanést barvivo Stains bílé, které je‰tû zv˘‰í míru jasu.
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 –   Cel˘ povrch pah˘lu je nutné pokr˘t nejménû 150 µm vrstvou SR Nexco Liner. Vrstvu Lineru je 

potfieba ztenãit smûrem k okraji preparace. 

 –  Zpolymerovan˘ SR Nexco Liner neoddûlujte od modelu. 

 –  Je-li to tfieba, je pomocí Liner clear a Liner incisal moÏné zv˘‰it translucence LinerÛ 1–5.

Tipy a triky t˘kající se vrstvení: 

Liner incisal je moÏné naná‰et do okrajov˘ch oblastí za  

úãelem usnadnûní prÛniku svûtla v krãkov˘ch oblastech.  

Toto opatfiení poskytuje harmonick˘ pfiechod mezi  

gingivou a náhradou.

Polymerace Lineru u   

frontálních korunek
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.

Odstranûní inhibiãní vrstvy

V˘slednou inhibiãní vrstvu dÛkladnû odstraÀte jednorázovou 

houbiãkou (nepouÏívejte rozpou‰tûdla). Zkontrolujte, zda na 

povrchu Lineru nejsou Ïádné zbytky inhibiãní vrstvy. Ujistûte 

se, Ïe má Liner matn˘ povrch.
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Vrstvení frontální korunky   

První vrstvu pevnû adaptujte (pfiitisknûte), aby byla zaji‰tûna úãinná vazba mezi Linerem a laboratorním kompozitem  

a polymeraãní lampou Quick kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund. Efekt odstínu v mezizubních oblastech  

a  palatinálních prohlubních je moÏné zv˘raznit pomocí Stains orange nebo Occlusal Dentin orange. Labiální plo‰ku 

 domodelujte pomocí rÛzn˘ch materiálÛ Dentin. Oblasti s vût‰ím jasem reprodukujte pomocí Opal Effect 3 (krãkov˘). Na 

dentinové jádro naneste odpovídající materiály Transpa. Rozsah incize vymodelujte a pfiedpolymerujte pomocí materiálÛ 

Opal Effect (OE1 a OE2). Mamelony napodobte pomocí materiálÛ Mamelon a Stains a pfiedpolymerujte. Dále pak náhradu 

krok za krokem dokonãete pomocí materiálÛ Incisal a Transpa. Palatinální hfiebeny vymodelujte pomocí materiálÛ Dentin. 

Trojhranné hfiebeny je moÏné pokr˘t jemnou vrstvou Opal Effect 3 a 4. Pomocí SR modelovacích nástrojÛ a 

umûlohmotn˘ch ‰tûteãkÛ pevnû adaptujte a do hladka upravte oblé pfiechody mezi vrstvami. Pomocí tûchto nebo 

podobn˘ch individuálních postupÛ vrstvení mÛÏete s SR Nexco dosáhnout estetického v˘sledku individualizovaného pro 

daného pacienta.

Do okrajov˘ch oblastí doplÀte materiál Dentin. Pro zv˘raznûní efektu odstínu v palatinální oblasti pouÏijte materiály Stains a Occlasal Dentin.

Jednotlivé vrstvy pfiedpolymerujte lampu Quick po dobu 20 sekund. Meziální a distální hfiebeny vymodelujte pomocí materiálÛ Opal Effect.

Hfiebeny na palatinální stranû vymodelujte pomocí Opal Effect 2 a pfiekryjte materiálem Incisal. Naneste materiály Mamelon a Stains a pfiedpolymerujte.
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Závûreãná polymerace   

Po dokonãení postupu vrstvení musí b˘t v‰echny vrstvy pfiedpolymerovány lampou Quick. Z tohoto dÛvodu je tfieba kaÏd˘ 

úsek pfiedpolymerovat po dobu 20 sekund. Dále se na cel˘ fazetovan˘ povrch nanese SR Gel, pfiiãemÏ je jím tfieba zcela 

pokr˘t v‰echny plochy a vrstva nesmí b˘t pfiíli‰ silná.

Labiální obrys zubu dokonãete pomocí materiálÛ Incisal a Transpa. Navrstven˘ materiál 
pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund.
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 –   V prÛbûhu vrstvení je nezbytné dodrÏovat stanovené hloubky vytvrzování a maximální tlou‰Èku 

vrstvy jednotliv˘ch materiálÛ. 

 –   V pfiípadû pfiekroãení maximální tlou‰Èky vrstvy rozdûlte velké dávky materiálu do nûkolika 

vrstev a kaÏdou vrstvu pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund. 

 –  Optimální reprodukce odstínÛ lze dosáhnout, je-li vrstva SR Nexco silná 1 mm. 

Polymerace  

Frontální korunka 
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 

kaÏdého úseku
Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.
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Dokonãování / Le‰tûní 

Po dokonãení postupu polymerace úplnû odstraÀte z náhrady pod tekoucí vodou a/nebo parní ãistiãkou SR Gel. Opatrnû 

sejmûte náhradu z modelu. Pokud se náhrada snímá aÏ pozdûji, je vhodné sádrov˘ model ohfiát párou/horkou vodou. 

Náhradu dokonãete wolfram-karbidov˘mi brousky s kfiíÏov˘mi bfiity a jemn˘mi diamantov˘mi brousky. Je vhodné pouÏívat 

nízké otáãky a mal˘ tlak. Ujistûte se, Ïe jste opracovali celou náhradu a bylo ze v‰ech povrchÛ odstranûno zhruba 30 ?m 

inhibiãní vrstvy. Peãlivû zkoste okraje náhrady, lehce je obruste a upravte aproximální body kontaktu. Poté obnovte 

pfiirozen˘ tvar zubu a povrchovou strukturu. Inhibiãní vrstva musí b˘t odstranûna z celého povrchu náhrady z SR Nexco.

Le‰tûní

Dokonãování 

Peãlivû uhlaìte povrch pomocí gumov˘ch le‰títek a 

silikonov˘ch le‰tících kotouãkÛ. Zvlá‰tní pozornost vûnujte 

okrajÛm, aby nebyly po opracování pfiíli‰ krátké.

Peãlivû uhlaìte povrch pomocí gumov˘ch le‰títek a silikonov˘ch le‰tících kotouãkÛ.

Pfiedleštûte a vyle‰tûte náhrady do vysokého lesku pomocí kartáãkÛ z kozích chlupÛ, bavlny nebo kÛÏe, a univerzální le‰tící pasty.

Pfiedle‰tûní a le‰tûní do vysokého lesku

Náhrady se pfiedle‰Èují a le‰tí do vysokého lesku pomocí kartáãkÛ z kozích chlupÛ, bavlny nebo kÛÏe, a univerzální le‰tící 

pasty. Pfii pfiedle‰Èování a le‰tûní do vysokého lesku pouÏívejte nízké otáãky a mírn˘ tlak. Tlak si nastavte na násadci, 

nikoli na mikromotoru. V závislosti na mífie poÏadovaného vysokého lesku je moÏné pouÏít koÏená le‰títka, kter˘mi 

docílíte skuteãnû vysokého lesku, zatímco bavlnûn˘mi le‰títky docílíte men‰í míry lesku.
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V˘sledky 

Frontální korunka z SR Nexco Paste vyle‰tûná do vysokého lesku

  U náhrad bez základní konstrukce vyroben˘ch z SR Nexco Paste je nutné adhezivní cementování.

Z dÛvodu dosaÏení v˘borné vazby s upevÀovacím kompozitem, je nutné ãást náhrady pfiiléhající ke kavitû v laboratofii 

 dÛkladnû opískovat Al2O3 (80-100 µm) pfii tlaku 1 bar / 15 psi. Po zkou‰ce náhrady v zubní ordinaci a následném vyãi‰tûní 

se ãást náhrady pfiiléhající ke kavitû opût zdrsní 50-100 µm diamantem, a to pfiímo pfied adhezivním cementováním. 

Nakonec se tyto plochy silanizují (napfi. Monobond® Plus), ãímÏ se zajistí chemická vazba.

Pfiíprava na cementování 
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Tvar základní konstrukce

Co se t˘ãe tvaru konstrukce fazetované laboratorním kompozitem je nutné dodrÏovat následující body:

1. Tvar konstrukce pro celoplá‰Èové fazety (ideální prostorové podmínky)

U celoplá‰Èov˘ch fazet musí konstrukce v redukované formû napodobovat tvar zubu. Tvar konstrukce, kter˘ je oporou pro 

hrbolky vede k naná‰ení laboratorního kompozita v mnohem rovnomûrnûj‰í vrstvû. Díky tomu pÛsobí Ïv˘kací síly 

 vznikající pfii funkãním Ïv˘kání spí‰e na konstrukci, neÏ na fazetovací kompozitum. V pfiípadû nepfiíznivé preparace je 

nutné chybûjící hmotu zubu kompenzovat tvarem konstrukce a nikoli laboratorním kompozitem. Rovnomûrná tlou‰Èka 

vrstev navíc usnadÀuje vytváfiení harmonick˘ch efektÛ odstínÛ, pfiiãemÏ celoplá‰Èové fazetování poskytuje maximální míru 

estetické krásy a funkãnost. V‰echny oblasti konstrukce by mûly b˘t hladké a oblé, aby se pfiede‰lo odlamování a praskání 

kompozita. Ostré úhly a hrany by mûly b˘t zaobleny jiÏ na voskové modelaci a ne aÏ na kovové konstrukci, aby se 

 zabránilo pfiekroãení minimální tlou‰Èky konstrukce. Tlou‰Èka kovové konstrukce nesmí b˘t men‰í neÏ 0,3 mm u 

jednotliv˘ch korunek a 0,5 mm u mÛstkov˘ch pilífiÛ, a to po dokonãování. 

Fixní náhrady s kovovou konstrukcí

Frontální korunky

Korunky na  

premolárech

Korunky  

na molárech
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Frontální korunky

Korunky  

na premolárech

Korunky  

na molárech

2. Tvar konstrukce pro ãásteãné fazety (omezené prostorové podmínky)

âásteãné fazety vyÏadují rÛzné tvary konstrukcí (napfi. teleskopické korunky a kónusové korunky). ProtoÏe je v mnoha 

pfiípadech prostor zejména v okluzální, palatinální a lingvální oblasti omezené, musí b˘t tato oblast náhrady v kovu 

navrÏena tak, aby se pfiede‰lo prasklinám nebo odlamování laboratorního kompozita z dÛvodu jeho pfiíli‰ tenké vrstvy.  

U tohoto tvaru náhrad by mûl b˘t pfiechod mezi kovovou konstrukcí a laboratorním kompozitem znatelnû definovan˘  

a mûl by mít okrajov˘ pravoúhl˘ schÛdek. Pfiechodové oblasti mezi kovovou konstrukcí a fazetovacím kompozitem nesmí 

b˘t umístûny v oblastech bodÛ kontaktu, ani na plo‰kách vystaven˘ch pÛsobení Ïv˘kacího tlaku. Preparace pro ãásteãné 

 fazety vyÏaduje techniku vytvofiení schÛdku, kter˘ poskytne fazetû odpovídající oporu. DodrÏujte tvar palatinálních plo‰ek 

u horních ‰piãákÛ (‰piãákové vedení) a okluzálních plo‰ek u distálních zubÛ. Z dÛvodu získání rovnováhy mezi estetick˘mi 

a funkãními vlastnostmi je vhodné zredukovat meziální rÛÏek okluzálních plo‰ek u horních distálních zubÛ, zejména 

z dÛvodu dosaÏení harmonického estetického vzhledu, zejména pak je-li viditeln˘ bukální koridor. Tlou‰Èka kovové 

 konstrukce nesmí b˘t men‰í neÏ 0,3 mm u jednotliv˘ch korunek a 0,5 mm u mÛstkov˘ch pilífiÛ, a to po dokonãování. 

Prosíme, dal‰í informace hledejte v Návodech k pouÏití konkrétních slitin. 
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3. Tvar mÛstkov˘ch pilífiÛ

MÛstkové pilífie se navrhují s ohledem na estetické a funkãní aspekty, stejnû jako na snadnost orální hygieny. âást pilífie na 

alveolárním hfiebeni by mûla b˘t celá z kovu (vyle‰tûného do vysokého lesku) nebo kompozitního materiálu. Pfiechod mezi 

kovem a laboratorním kompozitem by mûl b˘t vÏdy umístûn v oblastech, kde je moÏné ideálním zpÛsobem zajistit orální 

hygienu. Je-li k dispozici dostatek prostoru, mÛÏe b˘t zbytek z kompozitního materiálu. Z dÛvodu zaji‰tûní adekvátní 

 stability mezi mÛstkov˘mi pilífii a meziãleny, je doporuãen palatinální a/nebo lingvální vroubek. Je-li prostor omezen˘, mûl 

by b˘t zbytek z kovu vyle‰tûn do vysokého lesku. Palatinální a lingvální plo‰ky náhrady jsou navrÏeny z kovu z dÛvodÛ 

 stability. Z dÛvodu zabránûní zahrnutí pilífiÛ do masivních lit˘ch prvkÛ, je nutné pilífie prohloubit. Do místa prohlubnû se 

umístí voskov˘ drát (k dispozici je dostatek prostoru) a vytvaruje se tak, aby byl v úrovni pilífiÛ. Vytvofií se tak retenãní 

 povrch a ten umoÏní vytvofiit na pilífii i meziãlenu mÛstku rovnomûrn˘ efekt odstínÛ.

Dostateãn˘ prostor Omezen˘ prostor
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4. Rozhraní mezi kovem a kompozitem

Rozhraní mezi kovovou konstrukcí a laboratorním kompozitem musí b˘t zfietelnû definováno, musí mít pravoúhlou 

hraniãní linii a je-li to moÏné, také schÛdek. Pfiechodové oblasti mezi kovovou konstrukcí a laboratorním kompozitem 

nesmí b˘t umístûny v oblastech bodÛ kontaktu, ani na plo‰kách vystaven˘ch pÛsobení Ïv˘kacího tlaku. Navíc se ujistûte, 

Ïe rozhraní mezi kovem a laboratorním kompozitem nepfiichází v krãkové oblasti do styku s gingivou, zejména pak 

v pfiípadû zkoseného okraje korunky (tj. bez kovového okraje). Takto lze zabránit podráÏdûní gingivy. Rozhraní 

v  mezizubních oblastech musí b˘t navrÏeno tak, aby bylo moÏné ãi‰tûní tûchto ‰patnû pfiístupn˘ch oblastí.

5. Správná aplikace retenãních perel

V zásadû je vhodné pouÏít retenãní perly, které poskytnou kromû chemické vazby díky SR Link navíc mechanickou retenci. 

Je-li prostor omezen˘, nemusí b˘t vÏdy moÏné perly pouÏít, pfiípadnû je lze pouÏít pouze v urãit˘ch oblastech. Retenãní 

perly se proto naná‰í lokálnû na vazebn˘ povrch, aniÏ by naru‰ily dostupn˘ prostor nebo zejména pak estetick˘ vzhled 

náhrady. Retenãní adhezivum by se mûlo naná‰et v co nejtenãí vrstvû tak, aby retenãní perly nebyly v adhezivu potopené 

a poskytovaly dostateãnou plochu pro mechanickou retenci. Po odlití je moÏné retenãní perly z dÛvodu zachování 

dostateãnû velkého retenãního prostoru zredukovat aÏ na polovinu. 

Adhezivní retence (schématicky)
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V˘roba kovové konstrukce    

Existují dva druhy konstrukcí – konstrukce pro celoplá‰Èové fazety (ideální prostor) a konstrukce pro ãásteãné fazety 

(omezen˘ prostor). V zásadû je vhodné navrhnout úplnou voskovou modelaci, pak vyrobit silikonov˘ klíã a s jeho pomocí 

kontrolovat prostorové podmínky v prÛbûhu modelace. Pfii v˘robû konstrukcí se ujistûte, Ïe jsou stûny po dokonãování 

silné u jednotliv˘ch korunek 0,3 mm a u mÛstkov˘ch pilífiÛ 0,5 mm. Tyto rozmûry jsou základním pfiedpokladem pro 

 stabilní konstrukci a vznik odolné vazby mezi kovem a kompozitem. Pokud nejsou dodrÏeny rozmûry stanovené pro 

 konstrukci a spojovací prvky, mÛÏe dojít k odlamování a praskání kompozita.

Tvarování 

Konstrukce je odrazem redukovaného anatomického tvaru zubu (tvarování zubu viz strana 26), protoÏe pak na ni lze 

v rovnomûrn˘ch vrstvách naná‰et laboratorní kompozitum, které bude mít následnû vyhovující oporu. Je dÛleÏité brát 

ohled také na poÏadavky vztahující se ke konkrétní slitinû.

Úplné vytvarování anatomického tvaru zubÛ

Redukce ãástí modelu a kontrola pomocí silikonového klíãe.

  Je-li kovová konstrukce pfiíli‰ malá, není dostateãnou oporou pro fazetovací kompozitum, coÏ 

mÛÏe vést ke vzniku prasklin, odlamování a esteticky naru‰en˘m v˘sledkÛm. Mechanická retence 

je obecnû pfiínosná a vhodná, protoÏe podporuje chemickou vazbu mezi kovem a kompozitem.
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Odlévání a dokonãování

Po odlití konstrukce (napfi. z Academy Gold XH) peãlivû odstraÀte zatmelovací hmotu, opískujte a nasaìte na model. Po 

oddûlení licích kanálÛ se konstrukce dokonãí pomocí wolfram karbidov˘ch brouskÛ. V pfiípadû pouÏití mûkãích slitin je 

doporuãeno pracovat za men‰ího tlaku. KvÛli získání spolehlivé vazby mezi kovem a kompozitem je zásadní správn˘ tvar 

okrajÛ. Doporuãujeme prvky náhrady, které se nebudou fazetovat SR Nexco (napfi. palatinální nebo lingvální plo‰ky, 

kovové vroubky, atd.) pfied zahájením fazetování nebo kondicionováním vyle‰tit. Pokud se bude le‰tûní provádût aÏ po 

fazetování, mÛÏe to naru‰it kvalitu v˘sledku.

Peãlivû odstraÀte zatmelovací hmotu, opískujte a nasaìte náhradu na model.

Opracujte zkosen˘ krãkov˘ okraj pomocí wolfram karbidového brousku.

Pr
ak

ti
ck

˘ 
p

o
st

u
p

 –
 F

ix
ní

 n
áh

ra
dy

 s
 k

ov
ov

ou
 k

on
st

ru
kc

í



32

Kondicionování konstrukce 

Kondicionování pomocí SR Link

Po dokonãování konstrukci opatrnû opískujte oxidem hlinit˘m Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 2–3 bar (29–44 psi) – viz 

Návod k pouÏití konkrétní slitiny. Opískování zlep‰uje mechanickou vazbu. Zdrsní a tudíÏ i následnû zlep‰í povrch slitiny. Po 

opískování odstraÀte zbytky pískovacího prostfiedku oklepáním a nikoli ãi‰tûním parní ãistiãkou nebo vzduchovou 

pistolí. Ihned po oklepání zbytkÛ naneste SR Link a nechte 3 minuty pÛsobit. „Nemáãejte“ povrch kovu v SR Link.

Konstrukci peãlivû opískujte Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 2–3 bar (29–44 psi) a oklepejte vhodn˘m nástrojem.

 

Ihned po opískování a oklepání pískovacího prostfiedku naneste jednorázov˘m ‰tûteãkem 
SR Link a nechte 3 minuty pÛsobit.

 – Pfii pouÏití SR Link NEâISTùTE konstrukci po opískování párou ani vzduchovou pistolí.

 – Nedot˘kejte se vyãi‰tûn˘ch povrchÛ. 

 –  NepouÏívejte SR Link ve spojení se slitinami, které obsahují více neÏ 50 % stfiíbra a/nebo mûdi, nebo se 

slitinami s více neÏ 90 % zlata, paladia a platiny.
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Schéma vrstvení 

Z dÛvodu dosaÏení odpovídacím zpÛsobem sladûn˘ch odstínÛ je potfieba minimální tlou‰Èka vrstvy 1 mm.

Celoplá‰Èová fazeta

Konstrukce

Naná‰ení opakeru

Dostavba dentinu

Dokonãení vrstvení pomocí materiálÛ Incisal
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Vrstva opakeru 

Naná‰ení první vrstvy opakeru  

Vytlaãte ze stfiíkaãky poÏadované mnoÏství pasty opakeru pfiipravené k okamÏitému pouÏití a jemnû rozetfiete ‰tûteãkem 

na míchací podloÏce. První vrstvu opakeru (wash) naneste tence ‰tûteãkem. Ujistûte se, Ïe jste dÛkladnû uhladili ve‰kerá 

hrubá místa a retenãní perly (mikro a makro-retenãní perly) na povrchu kovu, protoÏe vrstva wash pfiedstavuje 

nejdÛleÏitûj‰í vazbu mezi kovem a kompozitem. Následnû wash pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund na 

kaÏd˘ úsek.

První vrstvu opakeru (wash) naneste tence ‰tûteãkem. Urovnejte nebo doplÀte retence 
nebo drsná místa a následnû pfiedpolymerujte polymeraãní lampou Quick.

VOLITELNÁ APLIKACE SR Nexco RETENTION FLOW  

Aplikace SR Nexco Retention Flow   

Naneste ‰tûteãkem SR Nexco Retention Flow do podsekfiivin pod retenãními perlami a vytvrìte lampou Quick po dobu  

20 sekund. Po vytvrzení svûtlem naneste první vrstvu Opakeru.

Volitelnû je také moÏné nanést SR Nexco Retention Flow do podsekfiivin pod retenãními perlami.

Polymerace   

Retention Flow    
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57..

DÛleÏité: SR Nexco Retention Flow se musí podél pfiechodu mezi kovovou konstrukcí a fazetou naná‰et ve velmi tenké 

vrstvû. V pfiípadû nedodrÏení tohoto pokynu mÛÏe b˘t po obrou‰ení zmínûného pfiechodu viditelná tenká linie Retention 

Flow.

Opaker

Retention Flow

SR Link

Kov

Retenãní perly

V pfiípadû pouÏití SR Nexco Retention Flow se musí nanést první vrstva Opakeru (wash) 
na povrch v tenké vrstvû ‰tûteãkem a pfiedpolymerovat lampou Quick.
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Retenãní perly zcela zykryjte druhou vrstvou Opakeru a kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund.

Polymerace Opakeru 

Polymerace 

Opakeru 
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.

Naná‰ení druhé vrstvy Opakeru 

Naneste druhou vrstvu opakeru tak, aby byla kovová konstrukce a zejména pak retenãní perly zcela zakryté opakerem, tj. 

naneste tolik materiálu, kolik bude moÏné. Poté opaker pfiedpolymerujte  v kaÏdém úseku 20 sekund lampou Quick a 

následnû nechte zpolymerovat v zafiízení Lumamat 100. 

Postup pro meziãlen mÛstku s Pontic Fill

Naneste druhou vrstvu opakeru tak, aby byla kovová konstrukce zcela zakrytá a pfiedpolymerujte  v kaÏdém úseku  

20 sekund. Dále pak domodelujte pomocí Pontic Fill prohlubeÀ v oblasti meziãlenu do úrovnû pilífiov˘ch zubÛ a 

pfiedpolymerujte  40 sekund polymeraãní lampou Quick. Následnû naneste vrstvu Opakeru pfiímo na inhibiãní vrstvu 

Pontic Fill, pfiedpolymerujte  20 sekund a poté polymerujte v polymeraãním pfiístroji.

 – Z dÛvodu získání hladkého pfiechodu mezi kovem a kompozitem, ztenãete pfii okrajích vrstvu opakeru. 

 – Je-li potfieba hladk˘ povrch, lehce poklepejte na povrch ‰pachtlí. 

 – V kritick˘ch oblastech zkontrolujte polymeraci opakeru sondou a je-li to tfieba, vytvrìte znovu.
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Vrstvení materiálÛ Cervical, Dentin a Incisal 

Izolace modelu 
Pfied vrstvením materiálÛ Dentin a Incisal izolujte v‰echny  

oblasti modelu, které pfiijdou do styku s SR Nexco. Tento 

krok pomáhá pfiedejít pfiilepení laboratorního kompozita 

k modelu. K izolaci sousedních ãástí modelu (napfi. 

sádrového modelu a zbytkÛ pah˘lÛ) pouÏijte SR Model 

Separator. SR Model Separator naneste v tenké vrstvû, 

nechte chvíli pÛsobit a pfiebytky odstraÀte proudem  

vzduchu bez pfiímûsi oleje. 

Odstranûní inhibiãní vrstvy 
V˘slednou inhibiãní vrstvu Opakeru dÛkladnû odstraÀte 

jednorázovou houbiãkou (nepouÏívejte rozpou‰tûdla). 

Zkontrolujte, zda na povrchu Opakeru nejsou Ïádné zbytky 

inhibiãní vrstvy. Ujistûte se, Ïe má Opaker lehce záfiiv˘  

povrch.

 

Tip    

Individualizace Opakeru 

Po odstranûní inhibiãní vrstvy mÛÏete individualizovat/ 

upravit odstín jednotliv˘ch úsekÛ povrchu Opakeru  

pomocí SR Nexco Stains. Barviva je vhodné naná‰et  

v tenké vrstvû do okrajov˘ch a mezizubních oblastí,  

zejména pak v pfiípadû omezeného prostoru, ãímÏ  

se posílí dojem hloubky odstínu. Poté SR Nexco Stains 

pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund.
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Tipy vztahující se k rÛzn˘m vrstvám

Je vhodné nanést vysoce opákní pasty, napfi. Mamelon light, na spodní ãást meziãlenu 

a zajistit tak adekvátní stabilitu odstínu. Poté do tûchto oblastí naneste materiály 

Margin a Dentin.

Pfied vrstvením zabraÀte pfii míchání a naná‰ení past vzniku bublin. Pasty nefieìte  

SR Modelling Liquid nebo nízko viskózními sloÏkami. Obecnû platí, Ïe je vhodné pouÏít 

pouze malé mnoÏství SR Modelling Liquid.

Materiály Transpa pouÏijte k dokonãení a zv˘raznûní vitality v incizální oblasti.  

Transpa blue je vhodn˘ na meziální a distální ãásti náhrady.

Materiály Mamelon pouÏijte k vytvofiení pfiirozeného odstínu v incizální tfietinû.  

Naná‰í se na celou incizální oblast. Vytvofite hladké pfiechody. Vyhnûte se vzniku hran, 

protoÏe mohou po polymeraci vypadat jako pah˘ly a mamelony mohou vypadat pfiíli‰ 

v˘razné.

Fazety je doporuãeno modelovat postupnû (zub po zubu), vzájemnû je tak oddûlit a 

poté pfiedpolymerovat. Jednotlivé fazety se spojí aÏ nakonec.

Pasty Opal Effect poskytují v incizální tfietinû pfiirozen˘ opalescentní efekt.  

Opal Effect 1 se naná‰í na odbrou‰en˘ dentin, v rozsahu dentinového jádra, a poté se 

pfiedpolymerují.
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Vrstvení materiálÛ Dentin/Incisal

Vrstvení jednotliv˘ch materiálÛ SR Nexco Paste se provádí buì podle schématu vrstvení (vzorník vrstvení odstínÛ) nebo 

individuálnû. První vrstvu pevnû adaptujte (pfiitisknûte), aby byla zaji‰tûna úãinná vazba mezi kompozitem a povrchem 

opakeru, a polymeraãní lampou Quick kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte po dobu 20 sekund. Materiál Margin by se mûl 

naná‰et ve tvaru pÛlmûsíce do krãkov˘ch oblastí, na meziãleny a okraje korunek, které se ztenãují smûrem ke kovu. Pontic 

Fill je obzvlá‰tû vhodn˘ do oblasti meziãlenÛ. Pevnû adaptujte a pomocí SR modelovacích nástrojÛ nebo umûlohmotn˘ch 

‰tûteãkÛ vytvofite hladk˘, obl˘ pfiechod mezi vrstvami (Margin–Dentin–Mamelon–Incisal). 

Poté dostavte krok za krokem vrstvy dentinu a kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte polymeraãní lampou Quick po dobu 20 sekund. 

Efekt odstínÛ v mezizubních oblastech lze posílit pomocí chromatick˘ch materiálÛ, jako je Occlusal Dentin orange. 

Dentinové jádro vymodelujte tak, aby zÛstal základ pro tvar mamelonÛ. Ujistûte se, Ïe je dostatek prostoru pro následné 

naná‰ení materiálÛ Incisal a Transpa. Mamelony je moÏné individuálnû modelovat pomocí materiálu Mamelon nebo  

SR Nexco Stains. Poté se náhrada dokonãí vrstvu po vrstvû pomocí materiálÛ Incisal a Transpa. 

UzpÛsobená konzistence materiálÛ zaji‰Èuje, Ïe vymodelované tvary drÏí a umoÏÀují dal‰í vrstvení. Materiály Incisal jsou 

sladûny s materiály Dentin, takÏe lze vytváfiet neznatelné pfiechody. Následnû pfiedpolymerujte kaÏd˘ úsek lampou Quick 

po dobu 20 sekund.

Oblasti meziãlenÛ se stabilizují pomocí Pontic Fill. Occlusal Dentin se pouÏívá k zv˘raznûní efektu odstínÛ na okluzi.

OkamÏité vytvrzení lampou Quick. Dokonãení dentinového jádra. Má b˘t popis u dalších 2 obrázkÛ

Zde má b˘t vûta oznaãená v˘še
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Závûreãná polymerace 

Po dokonãení postupu vrstvení musí b˘t v‰echny vrstvy pfiedpolymerovány. Z tohoto dÛvodu je tfieba kaÏd˘ úsek 

pfiedpolymerovat po dobu 20 sekund. Dále se na cel˘ fazetovan˘ povrch nanese SR Gel, pfiiãemÏ je jím tfieba zcela pokr˘t 

v‰echny plochy a vrstva nesmí b˘t pfiíli‰ silná.

Polymerace  

mÛstku  
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.

Odstranûní SR Gel. Pomocí brouskÛ s kfiíÏov˘mi bfiity a diskÛ odstraÀte inhibiãní vrstvu a vytvofite pfiirozen˘ tvar.

Dokonãování / Le‰tûní 

Dokonãování

Po dokonãení postupu polymerace úplnû odstraÀte z náhrady pod tekoucí vodou a/nebo parní ãistiãkou SR Gel. Náhradu 

dokonãete wolfram karbidov˘mi brousky s kfiíÏov˘mi bfiity, jemn˘mi diamantov˘mi brousky a pruÏn˘mi disky. Je vhodné 

pouÏívat nízké otáãky a mal˘ tlak. Ujistûte se, Ïe jste opracovali celou náhradu a ze v‰ech povrchÛ bylo odstranûno zhruba 

30 znaãka pro mikron inhibiãní vrstvy. Nasaìte náhradu na model a upravte aproximální a okluzální body kontaktu. Poté 

obnovte pfiirozen˘ tvar zubu a povrchovou strukturu. Inhibiãní vrstva musí b˘t odstranûna z celého povrchu náhrady z  

SR Nexco.

 

 Optimální reprodukce odstínÛ lze dosáhnout, je-li vrstva SR Nexco silná 1 mm.
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Náhradu vyle‰tûte bûÏn˘mi le‰títky, jako jsou gumová le‰títka a silikonové kotouãky.

Povrch vyle‰tûte univerzální le‰tící pastou a napfi. kotouãi s kozími chlupy.

Dokonãování 

Uhlaìte povrch (konvexní plochy) pfiirozen˘ch struktur, i okrajové hfiebeny gumov˘mi le‰títky a silikonov˘mi le‰tícími  

kotouãky tak, aby vykazovaly po le‰tûní do vysokého lesku v˘razn˘ lesk. Silikonové le‰tící kotouãky jsou ideálnû vhodné 

také na dokonãování pfiechodÛ mezi kovem a kompozitem.

Pfiedle‰tûní a le‰tûní do vysokého lesku

Náhrady se pfiedle‰Èují a le‰tí do vysokého lesku pomocí kartáãkÛ z kozích chlupÛ, bavlny nebo kÛÏe, a univerzální le‰tící 

pasty. Pfii pfiedle‰Èování a le‰tûní do vysokého lesku pouÏívejte nízké otáãky a mírn˘ tlak. Tlak si nastavte na násadci, nikoli 

na mikromotoru. Za úãelem optimálního vyle‰tûní mezizubních oblastí okluzálních plo‰ek doporuãujeme upravit si 

kartáãek z kozích chlupÛ do tvaru hvûzdy, aby bylo díky malé velikosti kartáãku moÏné le‰tit pouze poÏadované oblasti. 

V závislosti na mífie poÏadovaného vysokého lesku je moÏné pouÏít koÏená le‰títka, kter˘mi docílíte skuteãnû vysokého 

lesku, zatímco bavlnûn˘mi le‰títky docílíte men‰í míry lesku.

 –  Mikroskopická drsnost povrchu dokonãené fazety je zásadní z hlediska ukládání plaku. Le‰tûte proto 

peãlivû. 

 –  Zvlá‰tní pozornost vûnujte okrajÛm korunek, mezizubním oblastem, okluzním plo‰kám a spodní ãásti 

meziãlenÛ.
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V˘sledek
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Hybridní náhrady s kovovou konstrukcí

Postup u hybridních náhrad

Fazetování pomocí SR Nexco pfied pfiípravou a dokonãením sedel hybridní náhrady

1.  Vyrobte primární a sekundární prvky (napfi. teleskopické korunky)

2.  Vyrobte modely lit˘ch prvkÛ (pfiíãn˘ spoj, sublingvální sedlo)

3.  Pfiipojte sekundární prvky k modelÛm lit˘ch prvkÛ lepidlem, pájením nebo laserem. 

4.  Fazetujte sekundární prvky SR Nexco Paste.

5.  Polymerujte, dokonãete a vyle‰tûte fazety z SR Nexco.

6.  Zakryjte retenãní lité prvky opakerem SR Nexco Gingiva Opaquer.  

7.  Domodelujte a dokonãete náhradu pomocí za studena tuhnoucího pryskyfiiãného materiálu na baze náhrad  

(napfi. ProBase® Cold).

Zakrytí retenãních lit˘ch prvkÛ opakerem Gingiva Opaquer

Kondicionování pomocí SR Link

Po dokonãování lit˘ch prvkÛ retence opatrnû opískujte oxidem hlinit˘m Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 3 bar (44 psi) – viz 

Návod k pouÏití konkrétní slitiny. Opískování zlep‰uje mechanickou vazbu. Zdrsní a tudíÏ i následnû zlep‰í povrch kovu. Po 

opískování odstraÀte zbytky pískovacího prostfiedku oklepáním a nikoli ãi‰tûním parní ãistiãkou nebo vzduchovou pistolí. 

Ihned po oklepání zbytkÛ naneste SR Link a nechte 3 minuty pÛsobit. „Nemáãejte“ povrch kovu v SR Link.

Opatrnû opískujte oxidem hlinit˘m Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 3 bar (44 psi), poté odstraÀte poklepáním vhodn˘m nástrojem zbytky pískovacího prostfiedku.

Ihned po opískování naneste jednorázov˘m ‰tûteãkem SR Link a nechte 3 minuty pÛsobit.

 – Pfii pouÏití SR Link NEâISTùTE konstrukci po opískování párou ani vzduchovou pistolí.

 – Nedot˘kejte se jiÏ vyãi‰tûn˘ch povrchÛ!
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Naneste jednorázov˘m ‰tûteãkem první tenkou vrstvu opakeru (wash) a urovnejte/doplÀte v‰echna drsná místa ...

... a pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund.

Naná‰ení Gingiva Opaquer

První vrstva Gingiva Opaquer (wash)

Vytlaãte ze stfiíkaãky poÏadované mnoÏství pasty opakeru pfiipravené k okamÏitému pouÏití a jemnû rozetfiete ‰tûteãkem 

na míchací podloÏce. První vrstvu opakeru (wash) naneste tence jednorázov˘m ‰tûteãkem. Ujistûte se, Ïe jste dÛkladnû 

uhladili ve‰kerá hrubá místa na povrchu kovu, protoÏe vrstva wash pfiedstavuje nejdÛleÏitûj‰í vazbu mezi kovem a  

kompozitem. Následnû wash pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund na kaÏd˘ úsek.

Polymerace   

Gigiva Opaquer (Wash)   
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.
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Naneste souvislou druhou vrstvu opakeru a kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte  
po dobu 20 sekund.

Druhá vrstva opakeru Gingiva 

Naneste druhou vrstvu Opakeru tak, aby byla retence  

opakerem zcela pokryta, tj. tolik, kolik je co moÏná 

nejménû potfieba. Poté Opaker pfiedpolymerujte v kaÏdém 

úseku lampou Quick po dobu 20 sekund, hned poté 

pfiipevnûte náhradu do drÏáku (bez modelu) a polymerujte 

v polymerátoru Lumamat 100 v programu 2.

 

Pfiíprava na dokonãení 

Po polymeraci zkontrolujte sondou úroveÀ vytvrzení.  

Poté odstraÀte inhibiãní vrstvu pomocí monomeru 

odpovídajícího materiálu na zhotovování baze náhrady  

a jednorázové houbiãky. Toto je nezbytné z dÛvodu 

 prevence vzniku pruhÛ v kompozitu v prÛbûhu 

dokonãování náhrady. Ujistûte se, Ïe má Opaker mírnû 

záfiiv˘ povrch. Na odstranûní inhibiãní vrstvy se nejlépe 

hodí monomery za studena tuhnoucích materiálÛ na baze 

náhrad, jako je ProBase® Cold. 

Doporuãujeme pfiipevnit umûlé zuby k odlitku pomocí za 

studena tuhnoucího pryskyfiiãného materiálu na baze 

náhrad. Tepelná polymerace mÛÏe negativnû ovlivnit vazbu 

mezi kovovou konstrukcí a fazetovacím materiálem  

SR Nexco.

Polymerace   

Gigiva Opaquer (Wash)   
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.

 Pfii umisÈování odlitku do drÏáku se ujistûte, Ïe na nûj bude pÛsobit dostatek svûtla (odlitek si nebude stínit). 

Po polymeraci zkontrolujte hloubku vytvrzení sondou. Je-li to nutné, polymeraãní cyklus v polymerátoru 

Lumamat 100 zopakujte.
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Sladûní odstínu SR Nexco s odstíny zubÛ SR Phonares® II

U hybridních náhrad je velmi dÛleÏité sladûní odstínu kompozitních fazet a odstínu umûl˘ch zubÛ. ProtoÏe jsou odstíny  

SR Nexco a SR Phonares® II vzájemnû uzpÛsobené, lze sladûní odstínÛ dosáhnout velmi efektivním zpÛsobem. 

Zuby SR Phonares II jsou na poli protetick˘ch náhrad novou generací pfiirozené estetiky. Textura vestibulárních plo‰ek 

napodobuje pfiirozené zvlnûní povrchu skloviny. Perikymata (horizontální rÛstové linie) zaji‰Èují pfiirozenou vitalitu tvarÛ 

zubÛ. Z dÛvodu dosaÏení sladûn˘ch odstínÛ doporuãujeme naná‰et SR NExco Pasty podle schématu vrstvení k vzorníku 

odstínÛ A–D.

Konstrukce

Naná‰ení opakeru

Dostavba dentinu

Dokonãení vrstvení pomocí materiálÛ Incisal
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Tip    

ProtoÏe byla koncepce tvaru zubÛ  

SR Phonares II navrÏena tak, aby  

odpovídala vûku a individuálním znakÛm 

pacientÛ, mÛÏe se li‰it tlou‰Èka incizální 

vrstvy.

Mladistvý

 V˘razn˘Jemn˘ 

Univerzální Dospûlý
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Umûlé zuby je moÏné upravit a individualizovat pomocí SR Connect a SR Nexco. SR Connect je svûtlem tuhnoucí  

kondicionér na vytváfiení vazby mezi svûtlem tuhnoucími materiály a PPMA, teplem nebo za studena tuhnoucími  

polymery a umûl˘mi zuby.

Kondicionování povrchu 

Opískujte povrch urãen˘ k individualizaci Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 2 bar (29 psi). OdstraÀte zbytky proudem vzduchu 

bez pfiímûsi oleje. Neãistûte párou! Poté naneste tenkou vrstvu SR Connect a nechte 2–3 minuty pÛsobit a následnû 

polymerujte v polymerátoru Lumamat 100 v programu 2. Inhibiãní vrstvu nenaru‰ujte. Poté jiÏ mÛÏete naná‰et  

fazetovací materiál SR Nexco. Pr
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Úprava a individualizace umûl˘ch zubÛ

Vytvofite záfiez. Opískujte povrch Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 2 bar (29 psi).

OdstraÀte zbytky proudem vzduchu bez pfiímûsi oleje.  Neãistûte párou!

Naneste tenkou vrstvu SR Connect a nechte 2-3 minuty zaschnout. Poté polymerujte v polymerátoru Lumamat 100.



48

Inhibiãní vrstvu nenaru‰ujte

Individualizace pomocí napfi. materiálÛ Effect, Dentin a Incisal

Závûreãná polymerace 

Individualizace pomocí Effect Shades a úprava tvaru a odstínu. Zakryje se materiálem Incisal.

Naneste vrstvu zcela zakr˘vající, ale ne pfiíli‰ silnou, SR Gel a proveìte závûreãnou polymeraci.

Polymerace  

Dentin/Incisal   
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.
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Dokonãování/le‰tûní/v˘sledek
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 Nanesen˘ materiál SR Nexco je odolnûj‰í vÛãi opotfiebení neÏ napfiíklad umûlé PMMA zuby. Tuto skuteãnost je 

tfieba brát v úvahu bûhem dokonãování a le‰tûní. Není-li toto dodrÏeno, mÛÏe se napfiíklad bûhem le‰tûní 

najednou obnaÏit pfiechod mezi SR Nexco a PPMA pryskyfiicí.
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Odstíny SR Nexco Paste Gingiva jsou uzpÛsobené koncepci Ivoclar Vivadent Gingiva u IPS InLine®, IPS d.SIGN® a  

IPS e.max® Ceram. Je tudíÏ moÏné zejména u implantologick˘ch superstruktur vytvofiit gingivu v pfiirozeném odstínu, a to 

podle stejného schématu a pomocé v‰ech fazetovacích systémÛ.

SR Nexco navíc nabízí odstíny Basic Gingiva 34 a Intensive Gingiva 5. Zejména u náhrad nesen˘ch implantáty a ve spojení 

s metalokeramick˘mi náhradami umoÏÀuje pouÏití SR Nexco Paste zaãlenûní efektivné koncepce o‰etfiení.

Díky moÏnému intraorálnímu pouÏití SR Nexco Paste je moÏné gingivu doplnit a upravit tak pfiirozen˘m zpÛsobem. 

Tvar konstrukce   

Tvar konstrukce by mûl b˘t peãlivû naplánován a zpracován ve voskové modelaci a na jejím základû vyrobeném 

silikonovém klíãi. Je tak zaji‰tûno, Ïe fazetovací materiál SR Nexco bude nanesen v rovnomûrnû siln˘ch vrstvách. Ujistûte 

se, Ïe kontakty s mûkk˘mi tkánûmi jsou celé z SR Nexco, takÏe pÛjde v pfiípadû následné recese mûkk˘ch tkání náhradu 

doplnit SR Nexco Paste Gingiva.

Kondicionování konstrukce   

Kondicionování pomocí SR Link

Po dokonãení konstrukci peãlivû opískujte oxidem hlinit˘m Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 2–3 bar (29–44 psi) – viz Návod 

k pouÏití konkrétní slitiny. Opískování zlep‰uje mechanickou vazbu. Zdrsní a tudíÏ i následnû zlep‰í povrch objektu. Po 

opískování odstraÀte zbytky pískovacího prostfiedku oklepáním a nikoli ãi‰tûním parní ãistiãkou nebo vzduchovou pistolí. 

Ihned po oklepání zbytkÛ naneste SR Link a nechte 3 minuty pÛsobit. Nenaná‰ejte na povrch kovu pfiíli‰né mnoÏství  

SR Link. 

Náhrady s ãástí gingivy

Tvar konstrukce ve voskové modelaci a v redukovaném tvaru.

Hotová vyfrézovaná konstrukce.
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Náhrada opískovaná oxidem hlinit˘m Al2O3 (80–100 µm) pfii tlaku 2-3 bar (29-44 psi) zvlhãená SR Link.

 – Pfii pouÏití SR Link NEâISTùTE konstrukci po opískování párou ani vzduchovou pistolí.

 – Nedot˘kejte se jiÏ vyãi‰tûn˘ch povrchÛ. 

 –  NepouÏívejte SR Link ve spojení se slitinami obsahujícími více neÏ 50 % stfiíbra a/nebo mûdi nebo slitinami 

s více neÏ 90 % zlata, paladia a platiny

Naná‰ení opakeru a vrstvení zubÛ   
 

Nejprve se ãásti konstrukce v oblasti zubÛ zakryjí dvûma vrstvami pasty Opakeru v barvû zubu a ihned se vytvrdí. 

Závûreãná polymerace se provádí v polymerátoru Lumamat 100. Po odstranûní inhibiãní vrstvy jednorázovou houbiãkou se 

zuby vymodelují z SR Nexco Paste.

První vrstva Opakeru jako wash, druhá vrstva Opakeru je krycí.

Vrstvení zubÛ z materiálÛ Dentin, Effect a Incisal.

 Základem je zhotovit jako první fazety zubÛ, a to je‰tû pfied navrhováním tvaru ãástí gingivy. Pfiípadnû je také 

moÏné vytváfiet fazety zubÛ a ãásti gingivy souãasnû.
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Polymerace  

opakeru   
Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.

Naná‰ení opakeru za úãelem fazetování gingiválních ãástí    
 

Vrstva Gingiva opakeru

Vytlaãte poÏadované mnoÏství pasty Opakeru pfiipravené k okamÏitému pouÏití ze stfiíkaãky a lehce ji rozetfiete 

jednorázov˘m ‰tûteãkem na míchací podloÏce. ·tûteãkem naneste první tenkou vrstvu Opakeru (wash). V pfiípadû pouÏití 

retenãních perel se ujistûte, Ïe je povrch kovu uhlazen a drsné oblasti vyplnûny, protoÏe vrstva wash tvofií nejdÛleÏitûj‰í 

vazbu mezi kovem a kompozitem. Poté wash pfiedpolymerujte u kaÏdého zubu lampou Quick po dobu 20 sekund. 

Naneste druhou vrstvu Opakeru. Nyní by mûla b˘t celá kovová konstrukce pokrytá Opakerem. Naná‰ejte vÏdy co nejmen‰í 

potfiebné mnoÏství materiálu. Následnû polymerujte v polymerátoru Lumamat 100.

Naneste ‰tûteãkem první tenkou vrstvu Gingiva Opaker (wash) a pfiedpolymerujte lampou Quick.
Gingivální oblast zcela pokryjte druhou vrstvou Opakeru a polymerujte v polymerátoru Lumamat 100.

 –  Pokud byl navrÏen kovov˘ okraj, ztenãete vrstvu Opakeru smûrem k okraji kovu a zajistûte tak plynul˘ 

pfichod mezi kovem a kompozitem.

 – Je-li Ïádoucí hladk˘ povrch, lehce poklepejte na povrch ‰pachtlí. 

 – Sondou zkontrolujte, zda je polymerace v kritick˘ch oblastech úplná a v pfiípadû potfieby vytvrìte znovu.
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Vrstvení gingivy       

Po nanesení a vytvrzení opakeru SR Nexco Gingiva mÛÏete rovnou zaãít s naná‰ení materiálÛ SR Nexco Gingiva. Vzhledem 

k rÛzné tlou‰Èce gingivy, prokrvení a pigmentaci má gingiva velmi odli‰né odstíny. Tento efekt lze pomocí materiálÛ  

SR Nexco Gingiva napodobit. Pfiirozen˘ vzhled se vytváfií naná‰ením jednotliv˘ch vrstev materiálu Gingiva v rÛzn˘ch 

odstínech.

Nejprve naneste do celé oblasti od papily k modelu základní materiál Basic Gingiva 34. Pro dosaÏení odpovídajícího efektu 

hloubku lze vrstvit materiály Gingiva intenzivnûj‰ího odstínu. Postupnû lze vrstvit papilu a prostory mezi alveolem tak, aby 

vypadaly pfiirozenû. Pro dosaÏení pfiirozeného v˘sledku pouÏijte smûrem k povrchu svûtlej‰í, translucentnûj‰í materiály. 

Pfiedpolymerujte kaÏdou vrstvu samostatnû lampou Quick po dobu 20 sekund.

Jako základ naneste materiál Basic Gingiva BG34 v kombinaci s IG2 a IG4.
Individualizace pomocí Intensive Gingiva

Dokonãení pomocí translucentních materiálÛ Gingiva
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Závûreãná polymerace        

Z dÛvodu minimalizace inhibiãní vrstvy naneste pfied polymerací v Lumamat 100 krycí, ale ne pfiíli‰ silnou vrstvu SR Gel. 

Poté proveìte polymeraci v polymerátoru Lumamat 100. Závûreãné opracování SR Nexco Gingiva se omezuje na minimální 

úpravy tvaru a le‰tûní povrchu.

Dokonãování/le‰tûní         

Dokonãování

Po dokonãení postupu polymerace úplnû odstraÀte z náhrady pod tekoucí vodou SR Gel. K dotvarování a dokonãení 

 povrchu a povrchové textury pouÏijte bûÏné wolfram karbidové brousky a le‰títka. Z celého povrchu SR Nexco musí b˘t 

odstranûna inhibiãní vrstva. 

Dokonãete wolfram karbidov˘mi brousky s kfiíÏov˘mi bfiity.  
Poté vyle‰tûte univerzální le‰tící pastou. 

Naneste krycí, ale ne pfiíli‰ silnou, vrstvu SR Gel a proveìte závûreãnou polymeraci.

Závûreãná polymerace    Zafiízení âas Program

Délka pfiedpolymerování 
kaÏdého úseku Quick 20 s –

Závûreãná polymerace Lumamat 100 11 min P2

Parametry jin˘ch polymeraãních zafiízení naleznete na stranû 57.
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Le‰tûní

Povrch dokonãete vyle‰tûním obvykl˘m zpÛsobem pomocí gumov˘ch le‰títek a silikonov˘ch le‰tících kotouãkÛ. Náhrady 

se pfiedle‰Èují a le‰tí do vysokého lesku pomocí kartáãkÛ z kozích chlupÛ, bavlny nebo kÛÏe, a univerzální le‰tící pasty. Pfii 

pfiedle‰Èování a le‰tûní do vysokého lesku pouÏívejte nízké otáãky a mírn˘ tlak. Tlak si nastavte na násadci, nikoli na 

mikromotoru.

V˘sledek 

 – Mikroskopická drsnost dokonãeného povrchu je zásadní z hlediska ukládání plaku. Le‰tûte proto peãlivû. 

 –  Obzvlá‰tû peãlivû vyle‰tûte do vysokého lesku okraje korunek, mezizubní oblasti, okluzním plo‰ky, ãásti 

gingivy a spodní ãásti náhrady gingivy.
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Cementování

Pro harmonick˘ efekt odstínu náhrady zhotovené z laboratorního kompozita jsou zásadní moÏnosti estetického 

 cementování. V závislosti na indikaci je moÏné náhrady SR NExco pfiipevÀovat adhezivnû, samo-adhezivnû nebo 

 konvenãním cementováním.

Prosíme, proãtûte si pfiíslu‰n˘ Návod k pouÏití.

Materiál SR Nexco
(bez kovové konstrukce)

SR Nexco
(s kovovou konstrukcí)

Indikace
Inleje, onleje,  

fazety frontálních korunek
Korunky, mÛstky

Metoda  
cementování

adhezivní adhezivní
samo-adhezivní/ 

konvenãní

Pískování
Oãi‰tûní Al2O3 pfii maximálním 

tlaku 1 bar (15 psi).
Oãi‰tûní Al2O3 podle pokynÛ v˘robce slitiny

Kondicionování/
silanizace

60 s pomocí 
Monobond® Plus

60 s pomocí 
Monobond® Plus

–

Systém  
na cementování

Multilink® Automix, 
Variolink® Veneer,

Variolink® II
Multilink® Automix SpeedCEM®, Vivaglass® CEM

Nabídka dostupn˘ch produktÛ se mÛÏe v jednotliv˘ch zemích li‰it. 

* Pfii konvenãním cementování není nutné kondicionování.

Zink-oxidové provizorní cementy se pouÏívají k provizornímu cementování dlouhodob˘ch provizorních náhrad s kovovou 

konstrukcí, které se pouÏívají aÏ 12 mûsícÛ.

Obecné informace 

Naleznûte svoji cestu z labyrintu cementÛ

Systém navigace cementováním, nová multimediální aplikace od Ivoclar Vivadent, nabízí zubním lékafiÛm 

praktickou orientaci a prÛvodce pfii v˘bûru toho nejlep‰ího upevÀovacého materiálu pro dan˘ pfiípad.

www.cementation-navigation.comCNS
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Parametry polymerace  

Zafiízení V˘robce Opaker Dentin Liner, Incisal, 
Effect, 
Margin

Gingiva Stains SR Connect Závûreãná 
polymerace

Quick 
Lumamat 100

Ivoclar  
Vivadent AG

20 s Quick

 P2/11 min
20 s Quick

 

20 s Quick

 

20 s Quick

 

20 s Quick

 P2/11 min P2/11 min

Spectramat 
Ivoclar  
Vivadent AG

5 min 5 min 2 min 5 min 2 min 2 min 5 min 

Labolight 
LV-III

GC 5 min 2 min 2 min 5 min 2 min 3 min 5 min 

Solidilite V Shofu 3 min 1 min 1 min 3 min 1 min 3 min 5 min

Visio Beta 
Vario 

3M 
7 min 

no vacuum

4x 20 s 
Visio Alfa 

4x 20 s 
Visio Alfa 

4x 20 s 
Visio Alfa

4x 20 s
Visio Alfa

4x 20 s
Visio Alfa

4x 20 s
no vacuum

HiLite 
Heraeus 
Kulzer

180 s 90 s 90 s 90 s 90 s 90 s 180 s

 

 – Je nutná pravidelná údrÏba a kontroly funkãnosti polymeraãních zafiízení. 

 –  Zafiízení pro pfiedpolymerování: Quick (Ivoclar Vivadent AG), HiLite pre (Heraeus Kulzer),  

Visio Alfa (3M ESPE), Sublite V (Shofu), Steplight SL-I (GC).
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Následné úpravy

Následné úpravy, napfi. pfii odbrou‰ení nebo po závûreãné polymeraci v laboratofii
Úpravy pomocí prvkÛ SR Nexco

1.  Zdrsnûte oblasti urãené k úpravû hrub˘m diamantov˘m brouskem nebo opatrnû opískujte oxidem hlinit˘m Al2O3  

(80–100 µm, jednorázov˘ pískovací prostfiedek) pfii tlaku 2 bar (29 psi). Opískování zlep‰í mechanickou vazbu. Toto opatfiení 

zdrsní, a tudíÏ podstatnû zlep‰í vlastnosti povrchu.

2. Po opískování odstraÀte zbytky písku proudem vzduchu bez pfiímûsi oleje.

3. Na opískovan˘ povrch nenaná‰ejte Connector, Bonder nebo modelaãní tekutiny. 

4. Ihned po opískování naneste materiály SR Nexco a kaÏd˘ úsek pfiedpolymerujte lampou Quick po dobu 20 sekund.

5. Cel˘ povrch fazety rovnomûrnû pokryjte tenkou vrstvou SR Gel.

6. Umístûte náhradu do drÏáku.

7. Proveìte závûreãnou polymeraci (viz tabulka Parametry polymerace).

8. Po skonãení závûreãné polymerace odstraÀte SR Gel pod tekoucí vodou.

9. Náhradu dokonãete a vyle‰tûte podle popisu v˘‰e.

Intraorální úpravy
Následné úpravy, které mohou b˘t tfieba, lze provádût pomocí materiálu SR Nexco nebo pfiím˘ch v˘plÀov˘ch materiálÛ 

s mikroplnivy (napfi. Heliomolar®). PouÏijí-li se kompozitní materiály, mÛÏe pfii le‰tûní vzniknout vlivem rÛzné tvrdosti 

materiálÛ schÛdek.

Opravy/úpravy fazet SR Nexco

Úpravy pomocí materiálu SR Nexco nebo Heliomolar

1.  Celou fazetu vyãistûte za úãelem urãení odstínu.

2.  Je Ïádoucí adekvátní izolace, nejlépe pomocí kofferdamu.

3.  Oblasti urãené k úpravû zdrsnûte hrub˘m diamantov˘m brouskem (80–100 µm) chlazen˘m vodou a zkoste okraje.

 Náhradu oãistûte vodou a dÛkladnû osu‰te proudem vzduchu.

4.  Naneste Heliobond, rozprostfiete do tenké vrstvy a vytvrìte svûtlem po dobu 10 sekund (napfi. Bluephase®).
5.  Následnû naneste zvolené materiály SR Nexco nebo Heliomolar a vytvrìte lampou. 

6.  Po vytvrzení opracujte pfiebytky materiálu vhodn˘mi nástroji na dokonãování.

7.  Pfii le‰tûní pomocí Astropol® nebo OptraPol® NG pouÏijte chlazení vodou. Ujistûte se, Ïe jste dodrÏeli jednotlivé kroky 

le‰tûní a dosáhli jste tak hladkého povrchu s vysok˘m leskem.

Opravy/úpravy kovov˘ch oblastí zcela obklopen˘ch kompozitem

1.  Celou fazetu vyãistûte za úãelem urãení odstínu.

2.  Je Ïádoucí adekvátní izolace, nejlépe pomocí kofferdamu.

3.  Oblasti urãené k úpravû zdrsnûte hrub˘m diamantov˘m brouskem (80–100 µm) chlazen˘m vodou a zkoste okraje kom-

pozita. Náhradu oãistûte vodou a dÛkladnû osu‰te proudem vzduchu. Alternativnû lze povrch kovu zdrsnit intraorálním 

opískováním nebo technikou silicoating (dodrÏujte pokyny v˘robce).

4.  ·tûteãkem naneste na oblasti urãené k úpravû Monobond® Plus a nechte 60 sekund pÛsobit. Poté osu‰te proudem 

vzduchu bez pfiímûsi oleje.

5.  Naneste Heliobond, rozprostfiete do tenké vrstvy a vytvrìte svûtlem po dobu 10 sekund (napfi. Bluephase).

6.  Následnû naneste zvolené materiály SR Nexco nebo Heliomolar a vytvrìte lampou. 

7.  Po vytvrzení opracujte pfiebytky materiálu vhodn˘mi nástroji na dokonãování.

8.  Pfii le‰tûní pomocí Astropol nebo OptraPol NG pouÏijte chlazení vodou. Ujistûte se, Ïe jste dodrÏeli jednotlivé kroky 

le‰tûní a dosáhli jste tak hladkého povrchu s vysok˘m leskem.

Opravy obnaženého povrchu kovu, kter˘ není zcela obklopen kompozitem

1.  Oãistûte celou fazetu za úãelem urãení odstínu.

2.  PouÏijte kofferdam.

3.  Zkoste okraje oblastí urãen˘ch k opravû diamantov˘m brouskem s chlazením vodou. Zdrsnûte povrch kovu intraorálním 

opískováním nebo technikou silicoating (dodrÏujte pokyny v˘robce).

 Oãistûte náhradu vodou a dÛkladnû osu‰te.

4.  tûteãkem naneste na oblasti urãené k úpravû Monobond® Plus a nechte 60 sekund pÛsobit. Poté osu‰te proudem 

vzduchu bez pfiímûsi oleje.

5.  Naneste Heliobond, rozprostfiete do tenké vrstvy a vytvrìte svûtlem po dobu 10 sekund (napfi. Bluephase).
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6.  Následnû naneste zvolené materiály SR Nexco nebo Heliomolar a vytvrìte lampou. 

7.  Po vytvrzení opracujte pfiebytky materiálu vhodn˘mi nástroji na dokonãování.

8.  Pfii le‰tûní pomocí Astropol nebo OptraPol NG pouÏijte chlazení vodou. Ujistûte se, Ïe jste dodrÏeli jednotlivé kroky 

le‰tûní a dosáhli jste tak hladkého povrchu s vysok˘m leskem.

Úpravy odstínu/úpravy umûl˘ch prvkÛ z SR Nexco Gingiva

Úpravy pomocí materiálu SR Nexco  

1.  Oãistûte ãásti umûlé gingivy za úãelem urãení odstínu.

2.  Oblasti urãené k úpravû zdrsnûte hrub˘m diamantov˘m brouskem (80–100 µm), oãistûte vodou a dÛkladnû osu‰te 

proudem vzduchu. 

3.  Naneste Heliobond, rozprostfiete do tenké vrstvy a vytvrìte svûtlem po dobu 10 sekund (napfi. Bluephase).

4.  Následnû naneste zvolené materiály SR Nexco nebo Heliomolar a vytvrìte lampou. 

5.  Po vytvrzení opracujte pfiebytky materiálu vhodn˘mi nástroji na dokonãování.

6.  Pfii le‰tûní pomocí Astropol nebo OptraPol NG pouÏijte chlazení vodou. Ujistûte se, Ïe jste dodrÏeli jednotlivé kroky 

le‰tûní a dosáhli jste tak hladkého povrchu s vysok˘m leskem.

  – Proãtûte si pfiíslu‰n˘ návod k pouÏití Heliomolar, Monobond Plus a Heliobond.

 –  PouÏívejte pouze vhodné pasty (napfi. Proxyt® fine), které nezdrsÀují povrch ãi‰tûn˘ch fazet z SR Nexco pfii 

provádûní orální hygieny.

 – DodrÏujte maximální tlou‰Èku SR Nexco (max. 2 mm, viz strana 7 – Hloubky vytvrzení).

 –  Pfii pouÏití lamp s v˘konem 650 mW/cm2 je délka polymerace u SR Nexco Paste Incisal 20 sekund a  

40 sekund u SR Nexco Paste Dentin. 

 –  Vzhledem k malé hloubce vytvrzování by se mûl Opaker naná‰et ve velmi tekn˘ch vrstvách (napfi. 

‰tûteãkem). Po vytvrzení svûtlem mÛÏe b˘t nutné nanesení druhé vrstvy.
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Tabulka kombinací materiálÛ  

Skupina odstínÛ BL A B C D

Odstín zubu BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SR Nexco  

Liner

BL 1 2 2 3 4 1 2 3 3 1 5 5 4 5 5 5

   

clear incisal 

SR Nexco 

Retention Flow   
  Retention Flow

SR Nexco 

Opaquer
BL1/BL2 BL3/BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SR Nexco Paste 

Margin 
1 2 2 3 4 1 2 3 3 1 5 5 4 5 5 5

SR Nexco Paste 

Pontic Fill   
  Pontic Fill

SR Nexco Paste 

Dentin
BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SR Nexco Paste 

Schneide 
BL 1 2 3 4 5 1 2 3 4 2 3 4 5 2 3 4

SR Nexco Paste 

Effect 

      

Occlusal 

Dentin orange brown

Mamelon

light yellow-orange

Opal Effect

OE 1 OE 2 OE 3 OE 4

Transparent

blue brown-grey orange-grey clear 

SR Nexco Stains  

clear white orange marron mahogany blue

SR Nexco Paste 

Gingiva 

Gingiva 

Opaquer
pink

Basic 

Gingiva
BG34

Gingiva

G1 G2 G3 G4 G5

Intensive 

Gingiva
IG1 IG2 IG3 IG4 IG5
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Skupina odstínÛ BL A B C D

Odstín zubu BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SR Nexco  

Liner

BL 1 2 2 3 4 1 2 3 3 1 5 5 4 5 5 5

   

clear incisal 

SR Nexco 

Retention Flow   
  Retention Flow

SR Nexco 

Opaquer
BL1/BL2 BL3/BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SR Nexco Paste 

Margin 
1 2 2 3 4 1 2 3 3 1 5 5 4 5 5 5

SR Nexco Paste 

Pontic Fill   
  Pontic Fill

SR Nexco Paste 

Dentin
BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SR Nexco Paste 

Schneide 
BL 1 2 3 4 5 1 2 3 4 2 3 4 5 2 3 4

SR Nexco Paste 

Effect 

      

Occlusal 

Dentin orange brown

Mamelon

light yellow-orange

Opal Effect

OE 1 OE 2 OE 3 OE 4

Transparent

blue brown-grey orange-grey clear 

SR Nexco Stains  

clear white orange marron mahogany blue

SR Nexco Paste 

Gingiva 

Gingiva 

Opaquer
pink

Basic 

Gingiva
BG34

Gingiva

G1 G2 G3 G4 G5

Intensive 

Gingiva
IG1 IG2 IG3 IG4 IG5
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Nejãastûj‰í otázky 

Je moÏné opravovat SR Adoro® pomocí SR Nexco Paste? 

V zásadû ano. Nicménû odstíny tûchto dvou materiálÛ nejsou 

vzájemnû sladûné. 

Jsou materiály SR Nexco Paste rentgen kontrastní?

Ne, materiály SR Nexco Paste mají pouze malou rentgen kontrast-

nost.

Je moÏné pouÏít SR modelaãní tekutinu jako vazebn˘ 

prostfiedek?

Ne. SR modelaãní tekutina se smí pouÏívat pouze k navlhãování 

nástrojÛ. Materiál má nepfiízniv˘ vliv na vazbu a je-li jej pouÏito 

pfiíli‰, mÛÏe zpÛsobit selhání náhrady..

Je moÏné pouÏít SR modelaãní tekutinu jako glazuru? 

Ne. Je urãena pouze pro pouÏití pfii modelaci a nesmí se pouÏívat 

jako glazura.

Je moÏné pouÏít SR modelaãní tekutinu k nafiedûní konzist-

ence past?

Ne. Nebyla by pak zaruãena pevnost materiálu a materiál by byl 

vnitfinû nehomogenné. DÛsledkem by mohlo b˘t selhání náhrady.

Jak se má skladovat SR Link?

SR Link skladujte v chladniãce (2–8 °C / 36–46 °F).

Na konstrukce z jak˘ch materiálÛ se mÛÏe pouÏívat SR Link?

– Na slitiny s obsahem zlata, paladia a platiny do 90 %

– Na slitiny s obsahem mûdi a/nebo stfiíbra do 50 %

– Na základní kovové slitiny

– Na titan a titanové slitiny  

Je moÏné pouÏívat SR Link na slitiny s vysok˘m obsahem 

zlata a bio slitiny bez mûdi a galvanizované konstrukce?

Vzhledem k vysokému obsahu u‰lechtil˘ch kovÛ (Au, Pt, Pd, Ag) u 

bio slitin a vysokému obsahu zlata (99,9 %) u galvanizovan˘ch 

 konstrukcí, SR Link pouÏívat nelze. Obecnû je vazba vytváfiející se na 

slitinách obsahujících mûì vynikající, na rozdíl od slitin bez obsahu 

mûdi.

âemu je tfieba vûnovat zvlá‰tní pozornost bûhem pískování 

(úpravy povrchu)?

PouÏití Al2O3 o velikosti zrn 80–100 µm. Tlak pistole závisí na 

pouÏité slitinû.  

Je moÏné vzájemnû míchat SR Nexco Pasty (vosoce a nízko 

viskózní)?

Vysoce a nízko viskózní pasty se nesmí vzájemnû míchat, protoÏe by 

vznikly bubliny a také kvÛli jejich rÛzn˘m hodnotám pevnosti.  

SR Nexco se nesmí míchat ani jinak upravovat pomocí jin˘ch  

fazetovacích materiálÛ. 

Do jaké tlou‰Èky je moÏné vrstvit SR Nexco Paste?

V incizálních a okluzálních oblastech nenaná‰ejte vrstvy silnûj‰í neÏ 

2 mm. 

Je moÏné naná‰et SR Nexco Stains na povrch?

SR Nexco Stains musí b˘t vÏdy pfiekryty materiálem na bûÏné 

vrstvení, jako jsou materiály Incisal a Transpa. DÛvodem je to, Ïe 

 nejsou odolné vÛãi opotfiebení a podporovaly by hromadûní plaku.  

Je nezbytné pouÏívat pfii následn˘ch úpravách fazet z  

SR Nexco tekutiny Connector a Bonding Liquid?

Pro naná‰ení doplÀujících materiálÛ na náhrady z SR Nexco je 

dostateãné zdrsnûní a opískování.

Které pfiístroje se smí pouÏívat k polymeraci SR Nexco?

SR Nexco Pastu lze polymerovat v polymerátorech Lumamat 100 

nebo Targis Power Upgrade a ve v‰ech konvenãních  polymerátorech, 

které byly otestovány firmou Ivoclar Vivadent a které jsou uvedené 

v tabulce parametrÛ polymerace.

Co se stane, není-li dodrÏena uvedená hloubka vytvrzení?

Není-li dodrÏena uvedená hloubka vytvrzení, nelze materiál 

 dÛkladnû vytvrdit, coÏ mÛÏe vést k odlamování.
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Pfii jaké vzdálenosti by se mûly vytvrzovat jednotlivé úseky 

lampou Quick?

âím je krat‰í vzdálenost mezi lampou a objektem, tím je lep‰í míra 

vytvrzení materiálu.

Musí se vÏdy pouÏít SR Gel?

SR Gel se musí vÏdy pouÏít k polymeraci SR Nexco Pasty. Pokud se 

tak nestane, bude inhibiãní vrstva pfiíli‰ silná, coÏ mÛÏe vést ke 

 klinickému selhání.

Je moÏné pouÏít SR Connect také pro SR Adoro a Telio?

Ano, SR Connect lze pouÏít pro v‰echny za studena nebo teplem 

tuhnoucí PMMA pryskyfiice, na které se naná‰í svûtlem tuhnoucí 

kompozitum.

Musím vÏdy naná‰et SR Nexco Retention Flow?

Ne, naná‰ení SR Nexco Retention Flow je volitelné. Hloubka 

 vytvrzení SR Nexco OpakrÛ je pro vytvofiení pevné vazby mezi 

 kovovou konstrukcí a fazetou dostateãná. Díky tekutûj‰ímu SR Nexco 

Retention Flow je ale snaz‰í dosáhnout podsekfiivin v oblasti 

 retenãních perel a tudíÏ zajistit dodateãnou jistotu vazby.
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